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NAZWA PROJEKTU:
Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekdw
w Nowym Swiecie
ADRES OBIEKTU:
Komunalna oczyszczalnia sciekéw w Nowym Swiecie
Nowy Swiat 16, gmina Sulechdw
dz. nr 117/10, 117/37, obreb 0017 Nowy Swiat
jednostka ewidencyjna 080906_5 Sulechdw
INWESTOR:
Sulechowskie Przedsiebiorstwo Komunalne
SuPeKom Sp. z o. o.
ul. Poznariska 18, 66—100 Sulechow
ENVIROTECH sp.z o.o. |NR PROJEKTU:
@ENVIROTECH ul.Kochanowskiego 7
60—845 Poznan RPP/145/23
tel. 61,/657—02—00
IMIE,, NAZWISKO PODPIS:
R younek tczpalrywag taczrie 2 opisem fechn Kami projektu architektoni PROJVEKTOWAY; | 1o "% Robert Welene
.orayzswsezyg%igﬁ Lyr\évré]ig gCcznie Z opisem technicznym, rysunkami projeKkiu arcnitekionicznego . Nr upr.: WKP/0255/F'WOK/17
- Wykonanie konstrukcji stalowej orazjeé') montaz nalezy realizowa¢
zgodnie z EN 1090-1+A1:2012, EN 1090-2:2018. Klasa wykonania: EXC2 . mgr inz. Jan Ciesielski
- Elementy montazowe wykonywac z tolerancjg ujemna, SPRAWDZIL:

- Potaczenia spawane:

a. jezeli nie zaznaczono, spoiny wykonywaé jako pachwinowe, ciagte na catej diugosci
przylegania elementow:

- dwustronne, a=0,5 grubosci cienszego z taczonych elementéw

- jednostronne, a=0,7 grubosci ciefiszego z faczonych elementow

b. czotowa: na petny przekréj elementu taczonego.

c. nalezy wykonac badania spawow metodami nieniszczacymi: min 10% dtugosci
potaczen rozcigganych w potaczeniach doczotowych. Odno$nie pozostatych

spawow min 5% diugosci potaczen oraz badania wizualne wszystkich spawow.

Nr upr.: WKP/0016/PWOK /17

TYTUL RYSUNKU:

Wiata magazynowa produktu — obiekt nr 29
Widok w osi 1, 2, 7, 9

Wyniki kontr%li pqvl\;inny by¢ podane w sposob pisemny z potwierdzeniem BRANZA: STADIUM: DATA:

“Fabezpieczenie aniykorozyjne: ooynk ogriowy KONSTRUKCYJINA PW 02.2024

- Wymiary na rysunku podano w [mm]

- Spawanie metoda MIG/MAG drutem G3Si1 SKALA: FORMAT: NR RYSUNKU:
1:10, 1:5 1380x594 PW—K—RYS—11.29




