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AK.01 ROBOTY ZIEMNE

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace robdt ziemnych, ktére zostang wykonane w ramach
rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekéw w Nowym Swiecie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt ziemnych przy wykonywaniu wykopow i
uksztattowaniu terenu w gruncie oraz zasypek, podsypek i obsypek gruntem z urobku iflub dowiezionym.

Wykonawca zapewni w czasie robot staty nadzér geotechniczny nad wszystkimi robotami ziemnymi oraz opracuje projekt
zabezpieczenia wykopow oraz ich odwadniania. W/w projekt nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym i Inzynierem Kontraktu.
Wykonawca uzyska zgode wodnoprawng na odprowadzenie wod z odwodnien wykopdw i odwadnianie wykopow budowlanych
(jezeli bedzie taka koniecznos¢) wraz z koniecznymi opracowaniami.

W zwigzku z punktowym charakterem rozpoznania gruntu oraz przemystowym charakterem terenu inwestycji, nie mozna
wykluczyé wystepowania w gruncie nie rozpoznanych niekorzystnych zjawisk, np. nie ewidencjonowanych odpadéw
budowlanych lub nie uwidocznionych na mapie do celdéw projektowych sieci infrastruktury technicznej itp. W takiej sytuacii
decyzje odno$nie dalszego postepowania Wykonawca Robét podejmie wspoinie z nadzorem geotechnicznym, Inzynierem
Kontraktu oraz Zamawiajacym.

Wykonawca Robét wykona dodatkowe opracowania geotechniczne w przypadku stwierdzenia takiej koniecznosci.

Koszty realizaciji rob6t towarzyszacych i tymczasowych Wykonawca powinien uwzgledni¢ w cenie ryczattowej.

Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym miejsce i sposéb tymczasowego sktadowania urobku.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogoine wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi do wykonania robdt bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa;

- grunty zwirowe, pospdtki i piaszczyste dowiezione spoza strefy rob6t na podsypki/wymiane gruntu,

- ziemia urodzajna.

Materiatem ziarnistym na podsypke i obsypke powinien by¢ piasek, zwir lub pospdtka, zakres wielkosci granulacji zgodnie z
normg PN-EN 13043:2004.

Materiat na podsypke zwirowg powinien by¢ czysty, przepuszczalny, twardy, chemicznie stabilny zwir naturalny, pospétka lub
tamany zuzel. Materiat na podsypke piaskowa powinien zawiera¢ niemniej niz 90% frakcji przechodzacej przez sito 5mm i nie
wiecej niz 10% frakcji przechodzacej przez sito 0,2mm.

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka robét. Podtoze skladowiska powinno
by¢ réwne, utwardzone z odpowiednim odwodnieniem, zabezpieczajace kruszywo przed zanieczyszczeniem w czasie jego
sktadowania i poboru.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.

3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét i srodowisko.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu i Zamawiajacego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.



4.2. Transport sprzetu i materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptywajg niekorzystnie na jako$¢
robét i wiadciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym, jak i rzeczowym.

Do transportu wszelkich materiatow sypkich (np. kruszywo) i zbrylonych (np. gruntu) oraz sprzetu budowlanego i urzadzen
nalezy wykorzystywa¢ samochody samowytadowcze i skrzyniowe oraz inne srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem
typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie Organizacji Robét akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu i Zamawiajacego.
Uzyte srodki transportu muszg by¢ sprawne technicznie. Wszelkie uszkodzenia drog dojazdowych powstate w wyniku dziatan
Wykonawcy muszg zosta¢ przez niego usuniete a drogi doprowadzone do stanu pierwotnego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Szczegbtowe zasady wykonania robot
Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania wykopu (recznie lub mechanicznie) powinny byé
dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajacych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego.
W rejonie istniejacego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykonaé sposobem recznym.
Wykopy waskoprzestrzenne nalezy wykona¢ mechanicznie, ich umocnienia nalezy wykonaé za pomocg rozwigzan
systemowych.
Wykopy szerokoprzestrzenne nalezy wykona¢ mechanicznie, przy wykorzystaniu Scianek szczelnych lub przy nachyleniu skarp
1:0,5.
Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac¢ ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robét. Wykopy
Wykonawca wykona recznie lub w sposéb uzgodniony z Inzynierem Kontraktu i z Zamawiajacym.
Niewykorzystany na budowie nadmiar gruntu z wykopdw nalezy sktadowa¢ wzdtuz wykopu lub na sktadowiskach, a nastepnie
nadmiar wywiez¢ na wybrane miejsce uzgodnione z Inzynierem Kontraktu i Zamawiajgcym.
Wykop nalezy zasypaé po utozeniu w nim sieci oraz urzadzern pomocniczych i pozostatych elementdw, rozpoczynajac od
réwnomiernego obsypywania rur z bokédw, z doktadnym ubiciem gruntu warstwami grubosci 0,12+0,20 m, doktadnie ubija¢ grunt
drewnianymi ubijakami. Rury PCV i PE nalezy obsypa¢ piaskiem do wysokos$ci 0,30 m ponad wierzch rury. Pozostaty wykop do
poziomu terenu nalezy zasypa¢ warstwami o grubosci 0,20+0,30 m sposobem recznym lub mechanicznym. Warstwy nalezy
zageszcza¢ mechanicznie z zachowaniem ponizszych zasad:

e zageszczenie obsypki pod drogami do wartosci 0,98 wskaznika zageszczenia,

e zageszczenie obsypki w terenie zielonym do wartosci 0,85 wskaznika zageszczenia,

e nie zageszczac obsypki bezpo$rednio nad rura.
Jednoczes$nie z zasypywaniem rurociggdw nalezy stopniowo prowadzi¢ rozbiorke umocnienia.
Zaleca sie wykonywanie robdt przy sprzyjajacych warunkach pogodowych.
5.3. Podsypka
Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych (odsaczajacych) po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
Kontraktu, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

o Ukladanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakorczeniu prac w wykopie.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdw budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubo$ci max. 30cm.
Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
W przypadkach wyszczegéinionych w dokumentacii projektowej role podkladu stanowi odpowiednio
dogeszczona warstwa gruntéw rodzimych.

o Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od 1s=0,98 wg préby normainej

Proctora.

Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

o Ukladanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

e  Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdw budowlanych.

o Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rdwnomiernie jedng warstwa,

o Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.




o Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od 1s=0,98 wg préby normalnej Proctora.
5.4. Obsypka
Obsypke rurociggu nalezy wykona¢ w taki sposob, aby zapewniata jego dostateczne podparcie ze wszystkich stron. Obsypka
przewodu musi by¢ prowadzona, az do uzyskania grubo$ci warstwy przynajmniej 30 cm (po zageszczeniu) powyzej wierzchu
rury. Materiat stuzacy do wykonania wypetnienia musi spetniaC te same warunki, co materiat do wykonania podtoza.
Obsypka musi byC tak wykonana, zeby rurocigg nie ulegt zniszczeniu lub nie zostat przemieszczony. W miare uktadania i
zageszczania obsypki nalezy po kolei, stopniowo wyciggaé wzmocnienie $cian wykopu, aby nie pozostawi¢ pustych i nie
zageszczonych miejsc. Gdy materiat obsypki siegnie poziomu wierzchu rury, sprzet do ubijania moze by¢ uzywany tylko do
czeSci utozonych wyzej warstw obsypki, lezacych wzdtuz $cian wykopu. Cze$¢ materiatu obsypki lezaca bezposrednio nad rurg
nalezy jedynie lekko ubi¢ nogami. Nad rurociggiem (30-40 cm powyzej grzbietu rury) nalezy utozy¢ taSme ostrzegawczg z
wkladka metalowa.
5.5. Zasypka
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera Kontraktu, potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.
Warunki wykonania zasypki:
o Zasypki strefy fundamentow nalezy wykonywac z gruntdéw piaszczystych, zwiru lub pospdtki. Gérng warstwe zasypki o
grubosci okoto 0,50 m nalezy wykonac z gruntéw sypkich o wskazniku wodoprzepuszczalno$ci rdwnym 9,0 m na dobe.
Zamiast takiego rozwigzania mozna gorng warstwe grubosci 0,15 m stabilizowa¢ cementem.

o Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie zasypédw w granicach klina odtamu - przy uzyciu ciezkiego sprzetu,

np. spychacza.

e Mozna jg zageszczaé recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy niz

okreslony w projekcie danego obiektu.

o Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace to wykonawca powinien spulchniaé

warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotno$ci optymalnej i powtérnie wykonaé zageszczenie.
Zasypywanie wykopow powinno by¢ wykonane bezpo$rednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robét.

e Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych i

$mieci.

o Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz 1s=0,98 wg préby normalnej

Proctora.

o Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia

izolacji przeciwwilgociowe;.

o Jako zasypki przewidziano zastosowanie dopuszczonych przez uprawnionego geotechnika gruntéw rodzimych z

wykopow.
5.6. Zageszczenie gruntow
Kazda warstwa gruntu w nasypach i zasypywanych wykopach powinna by¢ zageszczona recznie lub przy uzyciu sprzetu
mechanicznego (watowanie , ubijanie lub wibrowanie).
Grubos¢ warstwy zageszczanego gruntu powinna by¢ okre$lona do$wiadczalnie i dostosowana do sprzetu uzytego do
zageszczenia. Prébne zageszczanie powinno by¢ wykonywane zgodnie z wytycznymi opracowanymi dla danego rodzaju rob6t
ziemnych przez Wykonawce, akceptowanymi przez nadzér techniczny Zamawiajacego oraz Inzyniera Kontraktu. Przy
dokonywaniu prébnego zageszczenia danego rodzaju gruntu powinna byé okreslana:

o wilgotno$¢ optymalna gruntu w odniesieniu do sprzetu przewidzianego do zageszczenia,

e najwieksza dopuszczalna grubo$¢ zageszczonej warstwy gruntu,

e najmniejsza liczba przej$¢ danym rodzajem sprzetu dla uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia gruntu.
Grubos¢ warstwy zageszczanego gruntu nie powinna by¢ wieksza niz:

e 15 cm - przy zageszczaniu recznym,

e 20 cm - przy zageszczaniu walcami,

e 40 cm - przy zageszczaniu walcami okotowanymi wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi.
Wilgotnos¢ gruntu w czasie jego zaggszczania powinna by¢ zblizona do wilgotno$ci optymalnej. W przypadku gdy wilgotno$¢
gruntu przeznaczonego do zaggszczania wynosi mniej niz 80%
wilgotnosSci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu nalezy zwilzy¢ woda; w przypadku gdy wilgotno$¢ gruntu jest wieksza niz
1,25 wilgotnosci optymalnej, grunt przed przystapienie do zageszczania powinien by¢ przesuszony w sposob naturalny, a w
przypadkach technicznie uzasadnionych — w sposéb sztuczny przez dodanie mielonego wapna palonego oraz wapna
hydratyzowanego lub popiotéw lotnych.



Wilgotno$¢ optymalna gruntu oraz jego masa powinny by¢ wyznaczane laboratoryjnie. Jezeli nie ma mozliwosci dokonania
oznaczen laboratoryjnych, to wilgotno$¢ optymalng gruntu na potrzeby ich zageszczania mozna przyjmowac:
o 10% - dla piaskdéw
o 12% - dla piaskow gliniastych i glin piaszczystych,
o 13% - dlaglin,
o 19% - dla itdw, glin ciezkich, pytow i lessow.
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ ustalony w laboratorium polowym w zaleznosci od poziomu zalegania warstwy
gruntu w nasypie lub wykopie oraz mozliwo$¢ stosowania statej kontroli zaggszczania gruntu.
W przypadku zageszczenia gruntu i jednoczesnej kontroli, wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy niz

o 0,98 -dla gornych warstw nasypu zalegajacych na gteboko$ci do 1,20 m .
5.7. Rdwnomiernos$¢ zageszczania
Przy zageszczaniu gruntdw nasypanych powinna by¢ przestrzegana réwnomierno$¢ zageszczania kazdej warstwy gruntu, przy
jednoczesnym zachowaniu nastepujacych wymagan:

e grunt powinien by¢ uktadany warstwami poziomymi o réwnej grubo$ci na catej szeroko$ci nasypu,

o warstwa nasypanego gruntu powinna by¢ zageszczona na catej szerokosci nasypu przy jednakowej liczbie przejsé
sprzetu zageszczajacego, przesuwanego od skarp ku $rodkowi nasypu w taki sposéb, aby $lady przej$¢ sprzetu
pokrywaty $lad poprzedni na szeroko$ci 5 — 20cm w przypadku zageszczania warstwy gruntu srodkami transportowymi.

Przy jednoczesnym transporcie gruntu, niezbedne jest rownomierne pokrycie przejazdami $rodkéw transportowych catej
powierzchni uktadanej warstwy gruntu, ktory powinien by¢ wysypywany rownomiernie warstwg wymaganej grubo$ci, a gdy nie
jest to mozliwe — uprzednie wyréwnanie warstwy zageszczonej spycharkami lub w inny odpowiedni sposob.
5.8. Wykonywanie zageszczenia
Wykonywanie zageszczenia warstw gruntéw spoistych w czasie opadéw atmosferycznych powinno byé przerwane, po
uprzednim (jedli jest to mozliwe) wyréwnaniu powierzchni warstwy walcem gtadkim dla umozliwienia sptywu wody. Przed
uktadaniem nastepnej warstwy gruntu powierzchnig gtadka nalezy wzruszy¢.
Zageszczenie warstwy gruntu powinno by¢ dokonywane mozliwie szybko, tak aby nie nastapito nadmierne przesuszenie lub
nawilgocenie gruntu.
Zageszczenie skarp powinno by¢ dokonywane sprzetem przystosowanym do pracy na skarpach, z tym ze liczba przej$¢ sprzetu
powinna by¢ odpowiednio zwigkszona w stosunku do zageszczania takiej samej warstwy gruntu utozonej poziomo: liczba
niezbednych przej$¢ sprzetu powinna by¢ w tym przypadku ustalona do$wiadczalnie.
Zageszczanie skarp moze nie by¢ dokonywane, jezeli szeroko$¢ ukladanej na skarpie warstwy gruntu jest wieksza od
wymaganej grubosci warstwy, a nadmiar gruntu jest usuwany podczas profilowania skarp, oraz w przypadku gdy uzyty grunt
umozliwia wykonanie prawidtowego zageszczenia na krawedzi uktadanej warstwy.
Przy zageszczaniu gruntéw sprzetem mechanicznym nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymagan :
e W przypadku zageszczania gruntu walcami nalezy:

o zachowac odlegtos¢ co najmniej 50 cm przy przejezdzie walca w poblizu krawedzi nasypu,

o nazageszczanej przez walec dziatce nie wolno wykonywa¢ zadnych innych robét,

o jezeli do wykonywania zageszczania gruntu stosuje sie na tej samej dziatce wigcej niz 1 walec , odlegto$¢

pomiedzy nimi nie powinna wynosi¢ mniej niz 20 m,
e  przy zageszczaniu zageszczarkami jest zabronione:

o przebywanie oséb postronnych w odlegto$ci mniejszej niz 5 m od zageszczarki jest zabronione,

o pracownik obstugujacy zageszczarke powinien by¢ przeszkolony,

o W czasie pracy zageszczarkg otwory wylotowe powietrza nie powinny by¢ skierowane na obstugujacego

zageszczarke,

o w przypadku wykonywania rob6t zageszczarkami elektrycznymi nalezy sprawdzic:

o sprawnos$¢ dziatania zageszczarki oraz prawidtowos$¢ jej uziemienia,

o przewdd doprowadzajacy prad nie powinien by¢ naciggniety lub zatamany.
5.9. Umacnianie skarp wykopow i nasypow
Skarpy wykopdw statych i nasypdw powinny by¢ zabezpieczone przed niszczacym dziataniem wod opadowych, wiatréw i mrozu.
Zabezpieczenie skarp powinno by¢ dostosowane do wtasciwosci fizycznych gruntéw wystepujacych
w danej skarpie oraz do warunkdw miejscowych, jakie moga wystapi¢ w miejscu znajdowania sie skarp.
Teren u podnoza skarpy i ponad skarpg powinien by¢ doktadnie zabezpieczony przed rozmyciem wodg opadowa na niezbednej
dtugosci skarpy.
W razie potrzeby dolne czeSci skarp nasypu, narazone na niszczace dziatanie wody, mozna wzmacnia¢ plytami betonowymi
prefabrykowanymi lub wykonywac¢ z betonu uktadanego bezposrednio na zboczu skarp.
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W przypadku gdy zachodzi potrzeba sprowadzenia do wykopu wéd opadowych z terenu przylegajacego do wykopu, w skarpie
powinny by¢ wykonane odpowiednio umocnione sptywy (betonowe , z bruku ), w miejscach z géry do tego przeznaczonych. Do
wykopu ( rowu ) odprowadzajacego wode powinno byé wowczas umochione w stopniu odpornym na uderzenia sptywajacej
wody.

5.10. Odwodnienie wykopow

Nalezy przewidzie¢ konieczno$¢ wykonania odwodnienia wykopéw, pomimo przyjetego w dokumentacji zabezpieczenia
wykopéw szerokoprzestrzennych dla obiektéw Sciankami szczelnymi zakotwionymi w gruntach spoistych. Grunty te, z uwagi na
ich stan i rodzaj bedq dziataty jak ,korek”, nie przewiduje sie na ptywu wody gruntowej od strony dna wykopu. W miejscach,
gdzie poziom wody gruntowej znajdowaé bedzie sie powyzej dna wykopu przewiduje sie odwadnianie wykopdw zgodnie z
opracowanym przez Wykonawce projektem odwodnien. Odwodnienie wykop6éw realizowane bedzie przy zastosowaniu
igtofiltréw i / lub drenazy poziomych. Przy braku wydajno$ci ww. systemdw nalezy zabi¢ Scianki szczelne rowniez dla rob6t
ziemnych dla obiektow innych niz kubaturowe. Wykonawca we wiasnym zakresie winien rozstrzygna¢ o zastosowanej metodzie
odwadniania wykop6w opierajac sie réwniez na opracowanej na etapie projektu dokumentacji geotechniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych
Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca winien wykona¢ badania majgce na celu :
o zakwalifikowanie gruntéw do odpowiedniej kategorii,
o okreslenie gruntu i jego uwarstwienia,
o okre$lenie stanu terenu: stopnia wilgotno$ci gruntu oraz poziomu wody gruntowe;.
Kontrola w trakcie Robét winna obejmowac:
e sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych na Placu Budowy, statych punktow
niwelacyjnych z doktadnoscia odczytu do 1 mm
sprawdzenie metod wykonania wykopow,
badania zachowania warunkoéw bezpieczenstwa,
badania zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,
badania prawidlowo$ci podioza naturalnego, w tym gtéwnie jego nienaruszalno$ci, wilgotnosci i zgodnosci z
okreslonymi w dokumentaciji,
badanie i pomiary szeroko$ci, grubo$ci i zageszczenia wykonanego podioza wzmocnionego z kruszywa mineralnego,
badanie w zakresie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowg i warunkami okre$lonymi
w odpowiednich normach przedmiotowych,
badanie warstwy ochronnej zasypu przewodu,
e badanie zasypu przewodu do powierzchni terenu poprzez badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegdlnych warstw.
6.3. Badania do odbioru robét ziemnych
6.3.1. Minimalna czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
e  Pomiar szerokosSci dna: Pomiar tama, szablonem w odstepach co 200 m na prostych, co 50 m w miejscach, ktére
budza watpliwosci.
o  Pomiar spadku podituznego dna: Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 200 m oraz w punktach watpliwych.
o Badanie zageszczenia gruntu: Wskaznik zageszczenia okreslic dla kazdej utozonej warstwy.
6.3.2. Szerokos¢ dna
Szerokos$¢ dna nie moze roznic sie od szeroko$ci projektowanej o wigcej £5 cm.
6.3.3. Spadek podtuzny dna
Spadek podtuzny dna, sprawdzony przez pomiar niwelatorem rzednych wysoko$ciowych nie moze dawac réznic w stosunku do
rzednych projektowanych, wigkszych niz -3 cm lub +1 cm.
6.3.4. Podsypka pod rurociagi
Badania podsypki przeprowadza sie przez ogledziny zewnetrzne i pomiar ilosci, przy czym grubo$¢ podtoza nalezy wykonaé w
trzech wybranych miejscach badanego odcinka podtoza z doktadnoscig do 1 cm.
6.3.5. Zasypka rurociagow
Badania zasypu przewodu sprowadza sie do badania warstwy ochronnej zasypu, zasypu przewodu do powierzchni terenu.




Badania warstwy ochronnej zasypu nalezy wykonac przez pomiar jego wysoko$ci nad wierzchem kanatu, zbadanie dotykiem
sypko$ci materiatu uzytego do zasypu, skontrolowanie ubicia ziemi. Pomiar nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 10 cm w
miejscach odlegtych od siebie nie wigcej niz 50m.
6.3.6. Zageszczenie gruntu
Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/88931-12 powinien by¢ zgodny z zatozonymi dla odpowiednie;
kategorii ruchu odpowiednio:

e zageszczenie podsypki pod drogami do wartosci 0,98 wskaznika zageszczenia,

e zageszczenie podsypki w terenie zielonym do wartosci 0,85 wskaznika zageszczenia,

e zageszczenie obsypki pod drogami do wartosci 0,98 wskaznika zageszczenia,

e  zageszczenie obsypki w terenie zielonym do wartosci 0,85 wskaznika zageszczenia.
W przypadku obsypki, podsypki i zasypki Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ dokumenty dotyczace rodzaju gruntu, jego
wiadciwosci i granulacji w postaci Wniosku Materiatowego, na ktéry nalezy uzyskaC akceptacje Inzyniera Kontraktu i
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoline zasady obmiaru robé6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédlne zasady odbioru robét
Ogoline zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robét
Nastepujace roboty zimne podlegajg odbiorowi jako roboty zanikajace lub ulegajace zakryciu:
*  wykopy, przekopy,
e przygotowanie podioza,
e zasypywanie, zageszczenie wykopu.
Dopuszcza sie Odbioru robét ziemnych dokonuije sie zgodnie z aktualnymi ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t
budowlano-montazowych” opublikowanymi przez Instytut Techniki Budowlane;.
Odbior czesciowy wykopu pod warunkiem, ze obejmowaé on bedzie wykop dla catego obiektu kubaturowego lub dla obiektu
liniowego — odcinki miedzy miejscami przewidzianymi na posadowienie studzienek kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia stanowiacych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposadb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 16907-1:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 1: Zasady i reguty ogéine

PN-EN 16907-2:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 2: Klasyfikacja materiatéw

PN-EN 16907-3:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 3: Procedury budowlane

PN-EN 16907-4:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 4: Obrdbka gruntéw wapnem i/lub spoiwami hydraulicznymi
PN-EN 16907-5:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 5: Kontrola jakosci

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”




AK.02 ROBOTY FUNDAMENTOWE | KONSTRUKCJE ZELBETOWE

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace robét fundamentowych i konstrukcji zelbetowych,
ktore zostang wykonane w ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekéw w Nowym Swiecie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robot fundamentowych i Zzelbetowych konstrukcyjnych w
zakresie wykonania fundamentéw projektowanych budynkoéw, fundamentéw pod urzadzenia, elementéw konstrukcji budynkéw,
zbiornikéw, komdr, w tym wykonanie deskowan, przygotowanie zbrojenia, montaz zbrojenia, wbudowanie mieszanki betonowej,
warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu, pielegnacja betonu.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Beton zwykly - beton o gesto$ci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Beton wodoszczelny - beton specjalny, uzyskany dzieki precyzyjnemu doborowi sktadnikow mieszanki betonowej oraz
zminimalizowaniu porowato$ci betonu, wykonany na kruszywie sortowanym. Warunki materiatowe: zwir o granulacji do 20 mm,
piasek, cement portlandzki marki nie nizszej niz 350. sprawdzony pod wzgledem statosci, objetosci i czasu wigzania. Woda
zarobowa zgodnie z wymaganiami norm, uszczelniajace dodatki chemiczne, sprawdzone pod wzgledem jakosci.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4. Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego. Zaczyn cementowy -
mieszanina cementu, wody.

1.4.5. Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.6. W/C — wskaznik wodno — cementowy; stosunek wody do cementu wzaczynie cementowym. Deskowania — pomocnicze
budowle stuzace do formowania elementdw betonowych. wykonywanych na miejscu.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
e piasek do zapraw,
beton zwykly z kruszywa naturalnego wg PN-EN 206-1+A1:2016-12,
beton wodoszczelny,
stal zbrojeniowa zwykta —wg PN-EN 10080:2007,
roztwor asfaltowy do gruntowania,
lepik asfaltowy na zimno,
papa asfaltowa na tekturze izolacyjna,
drewno okragte na stemple budowlane,
deski iglaste obrzynane,
zaprawa cementowo-wapienna,
e emulsja asfaltowa izolacyjna i inne drobne materiaty pomocnicze.
Kruszywo winno spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 13139:2003+ PN-EN 13139:2003/AC:2004.
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna posiadac atest hutniczy.
Wykonanie wykopu: wymiar, poziomy, rzedne z projektowanym wyznaczeniem podioza trasy oraz odeskowanie $cian.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiORB-00.
Grysy do betonéw stosowaé nalezy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziaren do 16 mm. Stosowanie gryséw
z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem zaakceptowania przez Inwestora. Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie
okruchowym piasku powinna wynosic:

- do 0,25 mm - od 14 do 19 %
- do 0,5 mm - od 33 do 48 %
- do 1 mm - od 57 do 76 %



Zwir powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12620+A1:2010 w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Woda do betonu
powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacija projektowa i STWIORB, przy czym
w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobdr powinien by¢é dokonany zgodnie z zleceniami PN-EN
206+A1:2016-12. Domieszki powinny odpowiada¢ PN-EN 934-2+A1:2012.

Mrozoodporno$¢ powinna wzrasta¢ z F50 do F150. Odporno$¢ na $rodowisko dla komér stykajacych sie bezposrednio ze
$ciekami — XA3, min. W8. Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty
zgodnoéci lub deklaracje zgodnosci.

Wyroby indywidualnego stosowania musza by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Wymagania
Sprzet odpowiadajgcy pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym
przez Inzyniera Kontraktu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i
Srodowisko wykonywanych robot.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot betonowych i zelbetowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
e Dbetoniarka do produkcji mieszanek betonowych roznych klas o konsystencji od pdiciektej do gestoplastycznej,
o wibratory pogrgzane,
e zacieraczka do betonu
e agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo utozonej mieszanki
betonowej,
e deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z czeSciowym uzyciem materiatow drewnopochodnych takich
jak plyty twarde, stemple, taczniki stalowe itp.
e deskowania z tarcz $redniowymiarowych dostosowanych do przestawiania recznego, z ramami drewnianymi z
krawedziakow,
e ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan i stemplowan,
e maszyny do obrobki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne, gietarka mechaniczna.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2, Transport sprzetu i materiatow

Samochod samowytadowczy, samochodowa mieszarka transportowa do betonu i inne $rodki transportu

- odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt akceptowanym przez
Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot
i wtasciwo$ci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Prefabrykaty betonowe i zelbetowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. W czasie transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany
$rodka transportu wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08. Cement luzem nalezy przewozi¢
cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $érodkami transportu, w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem. Do transportu stali zbrojeniowej i diuzyc nalezy uzywac przyczep. Transport masy betonowej powinien odbywac
sie zgodnie z PN-EN 206+A1:2016-12. W obrebie placu budowy do transportu mieszanki betonowej mozna uzywaé pompy
hydraulicznej na podwoziu samochodowym (czas pomigdzy wymieszaniem betonu a jego wbudowaniem nie moze przekraczac
45 minut). Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
rozsypywaniem i zanieczyszczeniem.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robo6t
5.2.1. Wykonanie deskowar
Materialy stosowane na deskowania nie mogg deformowaé si¢ pod wplywem warunkéw atmosferycznych ani na skutek
zetkniecia si¢ z masg betonowa,
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew
iglastych klasy nie nizszej niz C18. Deski grubosci nie mniejszej niz 18mm i szeroko$ci nie wiekszej niz 18cm, powinny by¢
jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra
nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢ szczegoing uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania.
Szczegoing uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzace fakture Scian licowych i zapewniajace
niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcii.
Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2+4cm na stykach dwdch
prostokatnych do siebie Scian, szczegblnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac réwniez wtedy, gdy nie
przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeb, korekte rozmieszczenia zbrojenia.
Zmiang rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier Kontraktu.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiéry, wode, 16d ,
liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiardw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z odpowiednimi
normami.
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we witasciwosciach technicznych stali ani
pbzniejszej ich korozii.
Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretdw. Stal tylko zabtocong mozna zmywacé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieple;
wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
wykrzywienia pretdw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowaé. Prety
ucina sie z doktadnoscig do 1m. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008.
Giecie pretdw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-EN 1992-1-1:2008. Nalezy zwrdci¢ uwage przy
odbiorze hakdw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
5.2.3. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan,
pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw
wykona¢ na podbetonie.
Dla zachowania wasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubosci réwnej grubo$ci otulenia. Stosowanie innych sposoboéw zapewnienia otuliny, a szczegélnie podktadek z
pretow stalowych jest niedopuszczalne. Na wysoko$ci $cian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomoca podktadek
plastykowych pier§cieniowych.
Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera Kontraktu.
Szkielety zbrojenia powinny byc¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na przecieciach pretow
powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

e przy Srednicy pretéw do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

e przy Srednicy pretow powyzej 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
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Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia,
Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-EN 1992-1-1:2008. Do zgrzewania i spawania pretdw moga by¢ dopuszczeni
tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilosci min.
30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d.
5.2.4. Whudowanie mieszanki betonowej
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosé
deskowania oraz obecno$¢ wkfadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny.
Przygotowanie do ukfadania mieszanki betonowej:
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:
o wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,
o wykonanie zbrojenia,
e przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
e wykonanie wszystkich robot  zanikajgcych,  np. warstw izolacyjnych,  szczelin
dylatacyjnych,
o prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementow kotwigcych zbrojenie i deskowanie formujace
kanaty, przepony oraz innych elementow ustalajacych potozenie armatury itd.,
o gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.
Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezpo$rednio, przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkéw rdzy, ze
zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i Scian.
Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodag bezposrednio przed betonowaniem.
Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatéw powinny byé powleczone $rodkiem
uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie
drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.
Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw wbudowanych w
konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego.
Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.
Wymagania ogdlne dotyczace uktadania mieszanki betonowe;:
Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystenciji wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 3
m.
Stupy o przekroju co najmniej 40x40 cm, lecz nie wiekszym niz 80 x 80 cm, bez krzyzujacego sie zbrojenia, mogg by¢
betonowane od gory z wysokosci nie wiekszej niz 5 m. Przy stosowaniu mieszanki o konsystencji plastycznej lub ciekle;
betonowanie stupdw od géry moze sie odbywaé z wysokosci nie przekraczajacej 3,5 m.
W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od podanych w p. 1 i 2 nalezy stosowac rynny, fury
teleskopowe, rury elastyczne ( rekawy ) itp. Przy koniecznosci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢
w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajace na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez
rozwarstwienia. Przy ukladaniu mieszanki betonowej z wysoko$ci wiekszej niz 10 m nalezy stosowaé odcinkowe przewody
gietkie zaopatrzone w posrednie i koricowe urzadzenie do redukcji predko$ci spadajacej mieszanki.
Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw ogéinych:
e W czasie betonowania nalezy stale obserwowaC zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje utrata
prawidtowosci ksztattu konstrukcji,
o szybko$¢ i wysoko$¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okre$lone wytrzymatoscig i
sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki,
e w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng
utratg wody,
e wczasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona przed woda opadowa;
w przypadku gdy na Swiezo ufozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilo§¢ wody powodujaca zmiang
konsystencji mieszanki, nalezy jg usungg,
e w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia mechaniczne
zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowa¢ zageszczanie reczne za pomoca sztychowania.
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Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robét, w ktérym powinny by¢
podane:

e datarozpoczecia i zakoriczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli,

o wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki betonowe;,

o daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie wyniki i terminy
badan,

e temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych.

Zageszczenie betonu:

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzadzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance betonowe;
po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;.

Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencii ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie
jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych.

Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegto$¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wigksza niz 1,5-krotny
skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25
dtugosci butawy wibratora ( roboczej jego cze$ci ). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5 — 10 cm w dolng
warstwe poprzednio utozonej mieszanki.

Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na
siebie na odlegto$¢ 10 — 20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekraczaé w konstrukcjach
zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwaojnie — 12 cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzalnych, predko$¢ posuwu wibratoréw powierzchniowych, jak i
skuteczny promien dziatania obydwu typdw wibratoréw powinny by¢ ustalone do$wiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki
betonowe;.

Zakres i sposob stosowania wibratorow powinny byé ustalone doswiadczalnie w zalezno$ci od przekroju konstrukcji, mocy
wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.

Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcii i rodzaju deskowan, przy czym

o wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej ; wibratory
wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych i konstrukcji zelbetowych o
niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m ; wibratory wgtebne matej mocy
(ponizej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i 0 wymiarach
0,2-0,8m,

o wibratory powierzchniowe nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych lub Zelbetowych o najmniejszym wymiarze w
jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropéw, ptyt itp. ; plaszczyzny
dziatania wibratoréw powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ okoto
20 cm ; grubos¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wieksza niz :

o 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,
o 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwaojnie,

o wibratory pretowe nalezy stosowac do konstrukciji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajacym na uzycie
wibratoréw wgtebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktdrej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod
wplywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim
przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.

Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzadzeniami prézniowymi powinno by¢ prowadzone wg instrukcji
dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukcji, ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zapewnienie :

o dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki betonowe;,

tatwos$ci montazu i rozbiorki deskowania,

duzej szczelno$ci komor podcisnieniowych przylegajacych do ptyt deskowania odciggajacych wode,

tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podci$nieniowych,

mozliwo$ci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnosci potozenia elementéw i montazu
zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ za pomocg sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami
stalowymi w taki sposob, aby korfce pretdbw wchodzity na gtebokos¢ 5+10cm w warstwe poprzednio utozong, oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym.
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Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w dokumentacii
technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sig kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta w kierunku naprezen
gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowania do potaczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez:
e usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
o obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy
w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno si¢ odbywaé
pbzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera Kontraktu,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy.
Jednoczes$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15MPa.
Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego
betonu.
Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajacy na
uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie osfoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.2.6. Pielegnacja betonu
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowanie konstrukcji moze
nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.
Warunki dojrzewania Swiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia powinny :
e zapewni¢ utrzymanie okre$lonych warunkdw cieplno — wilgotno$ciowych niezbednych do przewidywanego tempa
wzrostu wytrzymatosci betonu,
e uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
e chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wptywami pogarszajacymi jego jako$¢ w

konstrukci.
W okresie pielegnaciji betonu nalezy:
e chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a

szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym —

e mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkdw klimatycznych,

o utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:
o 7 dni- przy stosowaniu cementow portlandzkich,
o 14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

e polewa¢ wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego utoZenia
o przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzief i co

najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

o przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,
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o nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonéw w okresie kilku
godzin po zakoriczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowana do temperatury elementu.
Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnych instrukcii.
Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu moga by¢ powlekane Srodkami btonotworczymi
zabezpieczajacymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie $wiezego betonu powinny odpowiada¢
nastepujacym wymaganiom :
o utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastapic nie pozniej niz w 24 godz. od chwili posmarowania nimi betonu,
o utworzona powtoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepno$¢ do betonu Swiezego i stwardniatego oraz nie
ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,
o Srodek bfonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenika¢ gtebiej w Swiezy beton niz na 1 mm i nie powinien
wywotywac¢ korozji betonu oraz stali.
Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptynacymi, powinien by¢ chroniony przed ich ujemnym
wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposob
przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.
5.2.7. Warunki szczegétowe wykonania przej$¢ szczelnych typu tancuchowego
W trakcie przygotowania do betonowania konstrukcji zelbetowych w migjscach przej$¢ rurociagéw technologicznych nalezy
osadzi¢ tuleje z rur stalowych nierdzewnych. Tuleje nalezy osadzi¢ w taki sposéb, aby nie stykaty sie bezposrednio ze
zbrojeniem. Po osadzeniu tulei Sciane mozna betonowaé a w trakcie wykonywania montazu technologicznego w przestrzen
miedzy rure przewodowa i tuleje wlozy¢ nalezy fafcuch, w ktdrym osadzone sg $ruby. Sruby nalezy dokreci¢, poniewaz
spowoduije to pecznienie tancucha i uszczelnienie przejscia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogoline zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera Kontraktu i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w niniejszej STWIORB. Sprawdzenie polega na:
e sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,
sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
sprawdzeniu czystosci deskowania,
sprawdzeniu powierzchni deskowania,
sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
6.2.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera Kontraktu i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy.
6.2.3. Skfadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206+A1:2016-12 i niniejsza STWIORB oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Kontraktu wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inzyniera Kontraktu, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi Kontraktu.
Kontrola jako$ci sktadnikéw betonu
Cement:
dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, stato$ci objetosci i wytrzymato$ci na Sciskanie,
cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p. a, jezeli jest przechowywany zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych, a jego jakos¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez cementownig.
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W pozostatych przypadkach sg wymagane badania kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania betonu przez
sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych i wytrzymato$ciowych z wymaganiami odpowiednich norm.
Sprawdzenie jakosci cementu moze byé przeprowadzone przez badanie wytrzymatosci betonu wykonanego z tego cementu.
Kruszywo:

o dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan niepetnych obejmujaca
oznaczenia:
sktadu ziarnowego,
ksztattu ziaren,
zawarto$ci pytdw mineralnych,
zawarto$ci zanieczyszczen obcych,
w przypadku gdy badania wykazg niezgodno$¢ wtasciwosci danego kruszywa z wymaganiami norm, uzycie takiego
kruszywa do produkcji betonu moze nastapic tylko tacznie z innym kruszywem i pod warunkiem, Zze mieszanina tych
kruszyw spetnia wymagania okre$lone w normach na kruszywo stosowane do betonéw,

e Dbiezace badanie kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotno$ci, zawartosci kruszywa drobnego lub grubego) nalezy

przeprowadzac¢ w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego sktadu betonu.

Badanie wody do celéw budowlanych nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm panstwowych. Nie nalezy badaé
wody wodociggowej.
Domieszki:

o kazda partia domieszek lub dodatkéw powinna mie¢ zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

o domieszki do betonu nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem na zgodnos¢ z odpowiednimi normami, a ponadto barwe, stan

skupienia (ptyn, proszek, pasta), termin waznosci.

6.2.4. Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206+A1:2016-12 i niniejszg STWIORB oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Kontraktu wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Wykonawca musi posiadac wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inzyniera Kontraktu, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi Kontraktu. Mieszanka betonowa powinna mie¢
wiasciwosci zgodne postanowieniami norm panstwowych oraz niniejszej STWiORB.
Kontrola jako$ci mieszanki betonowej
Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscia, nie mniejsza niz 2 razy na kazdq
zmiane robocza. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie sprawdzaé bezposrednio po jej zageszczeniu, gdy wyrdb lub
element betonowy lub Zelbetowy jest rozformowany.
Réznica pomigdzy przyjeta konsystencjg mieszanki a konsystencja kontrolowana w chwili uktadania mieszanki nie powinna by¢
wieksza niz :

e 1 .cmwg stozka opadowego — dla konsystencji plastyczne;j,

e 2 cmwg stozka opadowego — dla konsystenciji pétciektej i ciektej,

o 20% ustalonej warto$ci wskaznika Ve-Be — dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotne;.
Urabialnos¢ powinna by¢ sprawdzana do$wiadczalnie przez prébe formowania w rzeczywistych lub zblizonych do nich
warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialno$ci powinno sie uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowg
0 wymaganej szczelno$ci. Miarg tej szczelnosci jest porowato$¢ zageszczonej mieszanki.
6.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z niniejszg STWiORB.
Kontrola procesu wykonywania betonu
Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco.
W przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym, powinna by¢ prowadzona kontrola przebiegu
tych proceséw.
Kontroli powinny podlegac¢ parametry, od ktérych zalezy jakos¢ betonu, a szczegélnie

o temperatura betonu dojrzewajacego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej temperatury,

e ciSnienie — w przypadku prasowania mieszanki betonowe;,

e podcisnienie — przy odwadnianiu prézniowym,

o inne wielko$ci, ktorych kontrolowanie przewiduja, wymagania technologiczne.
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6.2.6. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnaciji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12390-2:2001 oraz niniejszg STWIORB. Zakres sprawdzenia
i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.7. Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206+A1:2016-12 i niniejszg STWIORB oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Kontraktu wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Wykonawca musi posiadac¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inzyniera Kontraktu, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzyniera Kontraktu.
Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-EN 206+A1:2016-12 oraz niniejszej STWiORB.
6.2.8. Kontrola wykoriczenia powierzchni betonu
Wykoniczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projekiowa, postanowieniami normy PN-EN
206+A1:2016-12 oraz niniejszej STWIORB.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.9. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej STWiIORB. Sprawdzenie polega na :
e Kkontroli miejsca przechowywania czynnikdw produkcji,
sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
sprawdzeniu betoniarki,
sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej,
sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
e sprawdzeniu urzadzen do pielegnacii i obrobki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej STWIORB podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogédlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
8.2. Sposob odbioru robot

W trakcie odbioru nalezy:

e sprawdzi¢ zgodnos¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze stanem faktycznym
wynikajacym z wpiséw do Dziennika Budowy oraz innych dokumentoéw dotyczacych jakosci materiatow i wyrobéw
uzytych do rob6t , wynikéw pomiardw i badan,

e sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

e sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy konsekwencji wpisow dotyczacych robdt,

e dokona¢ szczegdtowych ogledzin robdt.

W przypadku stwierdzenia odchylef Inzynier Kontraktu ustala zakres rob6t poprawkowych. Roboty poprawkowe dokonuje
Wykonawca na swoj koszt i w terminie uzgodnionym z Inzynierem Kontraktu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawca
a Inwestorem oraz Specyfikaciji Istotnych Warunkéw Zaméwienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposodb rozliczania
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Podstawg ptatnoSci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowe;
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Czes¢ 1: Zasady ogdine

PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu - Cze$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania prébek cementu

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 197-2:2014-05 Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik ksztattu
PN-EN 1925:2001 Metody badar kamienia naturalnego Oznaczanie wspdtczynnika nasiakliwo$ci kapilarnej.

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Cze$¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje, wymagania,
zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1 : Klasyfikacja

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 2 : Terminologia.

PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu -- Spajalna stal zbrojeniowa B500SP -- Prety i walcdwka zebrowana
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AK.03 ROBOTY MURARSKIE

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace rob6t murarskich, ktére zostang wykonane w ramach
rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekéw w Nowym Swiecie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji murowych
dla wykonania obiektow projektowanych.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

o  cegly silikatowe 25¢m,

e zaprawa,

o nadproza prefabrykowane L19,

¢ inne drobne materiaty pomocnicze.
Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone oswiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i dokumentacii projektowe;.
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w aktualnych normach parstwowych.
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych miejsc, jesli woda
odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej dotyczacej wody do celdéw budowlanych.
Niedozwolone jest uzycie wod morskich, Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje, glony i mut. Niedozwolone jest rowniez uzycie wéd mineralnych nie odpowiadajacych warunkom wymienionych j.w.
Bloki silikatowe
Elementy murowe systemu majg szerokos¢ dostosowang do grubosci muru. Produkowane sg one w wersji podstawowej
(drazonej) oraz w wers;ji petnej. Bloki podstawowe produkowane sg w klasach wytrzymato$ci 15 i 20 MPa, natomiast bloki E-S
w klasach 20, 25 i 30 MPa. Dodatkowym elementem systemu sg bloki potéwkowe w grubo$ciach 18 i 24 cm.
Murowanie $cian z blokéw wapienno-piaskowych wykonuje sie z uzyciem zapraw do cienkich spoin. W szczegolnych
przypadkach do murowania scian z blokéw stosuije sie zaprawy zwykle:

e Poziomowanie pierwszej warstwy muru wykonanej z blokéw wyréwnawczych lub podstawowych,

e Murowanie $ciany piwnicznej.
Zaprawy cienkospoinowe
Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatéw o podwyzszonej retencyjnosci wody. Zaprawa ma
$rednig wytrzymatos¢ po 28 dniach o wartosci 10 MPa. Produkowana jest réwniez zaprawa w wersji zimowej. Pozwala ona na
prowadzenie robot murarskich juz od temperatury 00C. Proces wigzania zaprawy przebiega bez zakidcen nawet po spadku
temperatury otoczenia do -50C.
Zaprawy budowlane cementowe:
Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych marki 25 i 35 oraz cement
murarski marki 15 (do zapraw nizszych marek); stosowanie do zapraw murarskich innych cementéw portlandzkich powinno by¢
uzasadnione technicznie.
Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem Ze temperatura otoczenia co najmniej w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. W przypadku konieczno$ci uzyskania zaprawy biatej lub o
wymaganym zabarwieniu nalezy stosowa¢ cement portlandzki biaty lub dodawa¢ do zapraw odpowiednie barwniki mineralne.
Dopuszcza sig stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajacych (plastyfikatoréw) lub uszczelniajacych i
przy$pieszajacych wigzanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a
dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB.
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Skiad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu,
kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tablicy.
Dla zapraw wyzszych marek sktad objeto$ciowy zapraw oraz dobo6r wiasciwego rodzaju i marki cementu powinien by¢ ustalony
dos$wiadczalnie przez uprawnione laboratorium badawcze.
Orientacyjne skfady objetosciowe zapraw cementowych o konsystencji 7cm wg stozka pomiarowego:

Orientacyjny sktad objetosciowy ( cement : piasek ) przy marce
Marka cementu [zaprawy

1,5 3 5 8 10 12
25 1:6 1.5 1.4 1:3 1:2 1:1
35 - - 1.5 1.4 1:3 1:1,5

Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od je przeznaczenia, nalezy przyjmowac¢ wg tablicy.
Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement i kruszywo), az do uzyskania

jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.

W przypadku wzrostu temperatury otoczenia powyzej +25IC okres zuzycia zapraw cementowych podany j.w. powinien by¢

skrécony do 30 minut.

Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 1%.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia:

Konsystencja  wgMarka
Lp. Przeznaczenie zaprawy stozka zaprawy
pomiarowego cm
1. Do murowania fundamentéw i $cian budynku 6-8 3,5, 8
2. Do wykonywania filaréw no$nych oraz murdw, tukéw i6 —8 8, 10, 12
sklepien narazonych na duze obcigzenie
Do murowania sklepiefiVs cegty 6-8 5, 8, 10,
3. cienkosciennych  przy 12
grubosc 7 cegly 6-8 35,8 10
4. Do wykonywania podtozy pod posadzki 5-7 5, 8,10
5. Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod podokienniki,[6 — 8 1,5,3
obrobki blacharskie itp.
6. Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod posadzki z4 — 6 1,5
duzych ptyt kamiennych
7. Do wykonywania obrzutki  |pod tynki zew. 9-11 3,5, 8,10
pod tynki wew. 9-10 3, 5,8, 10
8. Do wykonywania narzutu dla tynkdw zew. i wew. 6-9 3,5
9. Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkow zwyktych9 — 11 3,5
zewnetrznych i wewnetrznych
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10. Do zamocowania kotew i tacznikow oraz wykonania/6 — 11 5, 8,10
zalewki w zaleznosci od zastosowania

1. Do faczenia elementow wielkowymiarowych sprezonych,wg wymagan projektu i ustalen
strunobetonowych itp. laboratorium badawczego

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne:

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku zuzycia cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy biatej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowac cement portlandzki biaty lub dodawa¢ barwniki mineralne.

Wapno stosowane do zapraw powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym j.w.

Dopuszcza sig stosowanie do zapraw cementowo — wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych, odpowiadajgcych wymaganiom
obowigzujacych norm i instrukcii.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju
cementu i wapna. Orientacyjne sktady objeto$ciowe zapraw o konsystenciji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyjmowac
wg tablicy.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia, kierujac sie wytycznymi podanymi w tablicy.
Orientacyjny sktad objetoSciowy zapraw cementowo — wapiennych:

Orientacyjny sktad objetoSciowy zaprawy
Marka
zaprawy |cement : ciasto wapienne :jcement : wapno
piasek hydratyzowane : piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2.10 1:2.10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,75
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajacych powinno by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej lub instrukcii.

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw mieszac¢ sktadniki sypkie (cement, wapno suchogaszone i piasek),
az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu mieszaé, az do uzyskania jednorodnej
zaprawy. W przypadku

stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z pozostatymi sktadnikami
sypkimi.

W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw cieklych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed
dodaniem do sktadnikéw sypkich.
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Marka i konsystencja zapraw cementowo — wapiennych w zaleznoéci od jej przeznaczenia:

Konsystencja
zaprawy  wgMarka
Lp. |Przeznaczenie zaprawy stozka zaprawy
pomiarowego
cm
Do murowania fundamentéw i Scian budynkow z pomieszczeniami i
1. |wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60% 6-8 3,5

Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach
2.  |podlegajacych wstrzasom i muréw ponizej izolacji poziomej w6 — 8 3,5
gruntach nasyconych wodg

3. Do wykonania obrzutki podzewnetrzne 9-11 1,5,3,5
tynki wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3
Do  wykonania  narzutuzewnetrznych 1,5,3,5

4. fnkow wewnetrznych 6-9 0,8,1,5,3,

5

Do wykonywania warstwyzewnetrznego 1,5,3

5. |wierzchniej ( gladzi ) tynkuwewnetrznego 9-11 08153
zwyktego

6. Do wykonywania zalewki w zalezno$ci od zastosowania 9-11 1,5,3,5

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Wymagania

o przeno$nik taSmowy,

* wyciag
Sprzet odpowiadajgcy pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym
przez Inzyniera Kontraktu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacii projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera Kontraktu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptaciji Inzyniera nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera
Kontraktu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
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4.2. Wymagania

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robo6t
5.2.1. Mury z silikatow
Prace murarskie z blokéw silikatowych powinny by¢ wykonywane przez brygady skfadajace sig z trzech osdb, z ktérych pierwsza
przygotowuije i rozprowadza zaprawe, druga uktada i poziomuje bloki, a trzecia przycina i dostarcza bloki. Innym wariantem
organizacji pracy jest brygada piecioosobowa, w ktorej po dwoch murarzy pracuje na roznych Scianach, natomiast pigta osoba
zajmuje sie transportem, przycinaniem blokow i przygotowywaniem zaprawy. Na duzych budowach duzym utatwieniem jest
zastosowanie stotowej pity do cigcia blokow. W takim przypadku jeden pracownik przycina bloczki dla kilku brygad murarskich.
Zaprawa dostarczana jest na budowe w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. Aby przygotowaé zaprawe do
uzytku zawartos¢ worka wsypuije sie do pojemnika z woda, w proporcjach podanych na opakowaniu i doktadnie miesza przy
pomocy mieszadta zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowe;.
Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomocg niwelatora znajduje sie najwyzszy naroznik budynku.
Rdznica w wysokosci poszczegdlnych naroznikéw nie moze by¢ wigksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wiekszych
réznic podtoze musi zosta¢ wyréwnane.
Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystenciji tak dobranej, aby bloki nie osiadty pod wtasnym
ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych blokéw w naroznikach Scian. Pierwszg warstwe muruije sie z
blokéw podstawowych lub z blokéw wyréwnawczych o szeroko$ci dobranej do szerokosci Sciany.
Diugos¢ $cian czesto nie jest wielokrotno$cig dtugosci blokéw. W asortymencie znajdujq sie bloki powtokowe, dzigki ktérym nie
ma potrzeby docinania blokéw w potowie. Jezeli jednak dtugo$¢ $ciany wymusza zastosowanie blokdw o innej diugo$ci zachodzi
koniecznos¢ dociecia blokéw na budowie. Na duzych budowach do cigcia stosuje sie pity stotowe oraz gilotyny. Bloki poziomuije
sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie blokéw kontroluje sie przy pomocy
poziomnicy i ewentualnie koryguje mtotkiem gumowym. Po ustawieniu blokéw w naroznikach budynku rozcigga sie miedzy nimi
sznur murarski i uzupetnia warstwe. Podczas wmurowywania bloku przycietego, zaprawe nanosi sie rowniez na dociete czoto
bloku, ktére bedzie dostawione do wmurowanego wczesniej. Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po
stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.
Kolejne warstwy muru uktada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy. Ustawia sie bloki narozne, rozcigga pomiedzy
nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe blokami. Nie jest wskazane murowanie samych naroznikow budynku tzw. Ich
,Wycigganie”, lecz systematyczne murowanie kolejnych warstw wszystkich cian konstrukcyjnych. Zaprawe naktada sie na
powierzchnie blokéw za pomocg dozownika lub kielni o szeroko$ci rownej szerokosci blokow. Zastosowanie narzedzi daje
gwarancje wykonania spoiny o jednakowej grubosci na kazdej warstwie muru. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie
dtuzsza niz okoto 4 m, aby zapobiec zbyt szybkiemu jej wysychaniu. Mury wznoszone w systemie pidro-wpust wykonuje sie bez
wypetniania zaprawg spoin pionowych.
Wystepuja jednak miejsca wymagajace wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki, w ktérych pioro i wpust nie taczg sie z
sobg;

e naroza $cian, w ktorych powierzchnia czolowa z wpustem taczy sie z powierzchnig boczng bloku,

e spoiny blokow przycietych z dtugosci dla wypetnienia Sciany.
W murach, gdzie wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elektryczne, spoiny pionowe muszg mijac sie doktadnie w potowie blokdw,
co 166 mm. Murowanie w ten sposéb ufatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych powierzchniach blokéw. W murach, gdzie nie
zachodzi potrzeba wykorzystania kanatdw elektrycznych, przy uktadaniu kolejnych warstw muru spoiny pionowe w
poszczegolnych warstwach musza mijac sie o co najmniej 80 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
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6.2. Zakres kontroli i badan

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej
kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy, w porozumieniu z Inzynierem Kontraktu.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

W przypadku braku za$wiadczenia o jako$ci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone wyroby nie odpowiadajg wymaganym
normom lub Swiadectwom ITB nalezy przeprowadzi¢ we wtasnym zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i
laboratoryjne w laboratorium przedsiebiorstwa (albo innym uprawnionym) zgodnie z obowigzujacymi dla tych materiatow i
wyrobéw normami.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujacej normie.

Wyniki odbioru materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoline zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédlne zasady odbioru robét
Ogoline zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robét
8.2.1. Odbior muréw z silikatow
Mury z silikatdw powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Odbiér robét murowych powinien sie odbywaé
przed wykonaniem tynkdw. Jezeli odbiér odbywa sie przed osadzeniem stolarki drzwiowej lub okien, nalezy zwréci¢ uwage na
prawidlowo$¢ wykonania otwordw (zgodno$¢ z projektem). Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z blokéw
silikatowych nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w ponizszych tablicach. W trakcie dokonywania odbioru szczegéing
uwage nalezy zwrocic na:
e spoiny pionowe i poziome pomiedzy poszczegdinymi blokami, spoiny nie moga by¢ wieksze niz 3 mm,
e  Sciany konstrukcyjne muszg by¢ przewigzane wigzaniem murarskim lub potaczone w dotyk z metalowymi tacznikami,
e spoiny pionowe w murach gdzie wykorzystuje sie kanaty elektryczne powinny mijac sie doktadnie 0 166 mm (zgrane w
pionie znaczniki boczne),
e spoiny pionowe w murach gdzie nie wykorzystuje sie kanatéw elektrycznych powinny mija¢ sie o minimum 80 mm..
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Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw Scian murowanych z blokéw silikatowych nie powinny przekracza¢ warto$ci
podanych w tablicy:

Wartosc¢ od-
Lp. Rodzaj odchylki chylki dopusz-
czalne] [mm]
Zwichrowania i skrzywienia powierzchni murow:
1 | na dlugosci 1m 3
na calej powierzchni sciany pomieszczenia 10
Qdchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
, | na wysokosci 1m 3
~ | na wysokosci 1 kondygnacji 8
na calej wysokosci sciany 15
QOdchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni kazde] warstwy muru:
3 | na dlugosci Tm 1
na calej dlugosci budynku 10
Odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni ostatniej warstwy muru pod
_ stropem:
4 na dlugosci Tm 1
na calej diugosci budynku 10
Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie
2 (najczescie] prostego):
~ | na dlugosci 1m 3
na diugosci calej Sciany -
Qdchylenie wymiarow otworow w swietle osciezy dla ofworéw o wymiarach:
do 100 cm e TG e
6 wysokosé +10.-5
powyzej 100 cm SR i
Wysokosé +10.-5

Wymagania jakim powinny odpowiadac bloki silikatowe wg tablicy:

Lp. Wlascrwosct
Dopuszezalne uszkodzenia

Wymagama

nie wigce) mz 4 52t. o glebokoscl

uszkodzema powierzchm 1 krawedzi (odbicia, odpryski) L .
P S P =12 o 1 dhagosci = 20 nun

1. | uszkodzema narozmkow (odbicia, odpryska) nee wiece) e wiece) mz 4 szt,
m? 4 s2t. o glebokoscr < 12 num 0 glabokoser < 12 mm
rysy. pekniecia technologiczne na powierzchniach ze- 1ie wiece] miz 3 sz,
winatrznyeh o diugosel < 50 num
Dopuszezalne odehvlk wannaroa:
dlugosé ==20mm

2. | wysokosé == 1.0 num
szerokosé ==X 0 mm

=z 2.0 nun

WYHLAY piora 1 wpustu oraz welebien-uclhwyiow

Ocena wynikéw badan po odbiorze

Jezeli badania wykazg zgodno$¢ wykonywanych robét z niniejszymi ,Warunkami technicznymi” to nalezy je uznac za zgodne z
wymaganiami norm.

W razie uznania cato$ci lub czesci robot murowych za niezgodne z niniejszymi ,Warunkami technicznymi” nalezy ustali¢, czy w
danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien niniejszych ,Warunkéw technicznych” zagrazajg bezpieczeristwu
budowli i na ile obnizajg jako$¢ wykonanych elementdw i konstrukcji murowych. Mury zagrazajace bezpieczenstwu powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone, rozebrane i wykonane w sposdb prawidtowy oraz ponownie przedstawione do odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogoine wymagania dotyczace pfatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawca,
a Inwestorem oraz Specyfikaciji Istotnych Warunkéw Zaméwienia stanowigcych integralng czeS¢ materiatow przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposdb rozliczania

Podstawg ptatnoSci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),
Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155).
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AK.04 ROBOTY KONSTRUKCJE STALOWE

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace konstrukciji stalowych, ktdre zostang wykonane w
ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekow w Nowym Swiecie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem nowych konstrukcii
stalowych dla projektowanych zadaszen obiektéw budowlanych, drabin, barierek, pomostéw oraz pozostatych elementéw
stalowych.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa;

o stal profilowa - ksztattowniki: stal weglowa S355, S235, stal nierdzewna PN-EN-10088
blacha ze stali: weglowej gat. S235, stal nierdzewna 304, 316
elektroda do taczenia pretéw zbrojenia ze stali czarnej
elektroda do taczenia elementow ze stali nierdzewnej 304, 316
taczniki: kotwy rozporowe i segmentowe - z materiatéw identycznych jak taczony materiat
wiazy stalowe nierdzewne ocieplone szczelne,
stopnie ztazowe w otulinie tworzywowej,

o  kraty pomostowe z TWS do krycia pomostdw stalowych,
Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone oswiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i dokumentacji projektowe;.
Ksztattowniki i blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

o mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

e mieé trwate ocechowanie,

e mie¢ wybite znaki cechowe.
Elementy konstrukciji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie,
dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi
w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczacé i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Wymagania
e  zuraw samochodowy 5-6 t,
zuraw samochodowy 12-16't,
ciagnik kotowy,
przyczepa diuzycowa,
spawarka
wiertarka udarowa o mocy 1000W
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Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym
przez Inzyniera Kontraktu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2, Transport

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robé6t
5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementéw
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukciji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod
wzgledem:

o gatunku stali,

e asortymentu,

e wiasnosci,

e wymiaréw i prostoliniowoci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchytki powinny podlegaé
prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknieé. Wystapienie tego
rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementdw.
Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera
Kontraktu.
Ciecie elementéw i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;.
Przed przystagpieniem do sktadowania elementoéw konstrukciji Inzynier Kontraktu przeprowadza odbior elementdéw w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw stykow.
5.2.2. Sktadanie konstrukcji
Spawanie
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe. Elementy stalowe konstrukcii
spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jako$ciowej i odbiorowi. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub
jednostka wskazana przez Wykonawce. Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-EN ISO 17637:2017-02 prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera Kontraktu lub Inzyniera Kontraktu
osobiscie.
W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier Kontraktu moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatow
spawalniczych i sprawdzenie poprawno$ci wykonywanych taczy spawanych.
Potaczenia na $ruby
Elementy konstrukciji stalowej przeznaczone do taczenia na $ruby powinny by¢é odpowiednio przygotowane, i tak:

o trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby $ruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu mtotkiem,

e gwint nalezy nacig¢ na takiej diugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwdr czesci taczonych, co najmniej dwa zwoje

znajdowaly sie na gérng powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru,

e Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
Prébny montaz nowej konstrukcii stalowej
Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢ prébnego montazu w
Wytwérni.
Zabezpieczenie antykorozyjne
Wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.
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Montaz nowej konstrukcii stalowej na budowie
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wykonawce montazu ,Projektu montazu konstrukcji". Projekt podlega akceptaci
przez Inzyniera Kontraktu, a rozpoczecie rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera Kontraktu do
Dziennika Budowy.
,Projekt montazu konstrukcji" powinien zawierac:

e harmonogram realizacji robét,
projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnos¢ scalania zgodnie z dokumentacjg projektowa,
okreslenie Podwykonawcow,
okres$lenie kwalifikacji os6b wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),
okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,
,Projekt technologii spawania"
okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w STWIORB lub normach przedmiotowych,
okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
,Projekt rusztowan montazowych",
sprawdzenie pracy statycznej konstrukcii, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych miejscach niz
przewidziane w dokumentacji projektowe;j,

o okre$lenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa osoéb wykonujacych montaz konstrukci,

¢ inne informacje, ktérych wymaga Inzynier Kontraktu.
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji Wykonawca montazu powinien zapoznac sig z protokotem odbioru konstrukcji od
Wytwérey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalert zawartych w STWIORB i dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi Kontraktu.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego.
W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji robét. Kolejne elementy
moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych.
Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac :

e pofozenie osi konstrukciji,

e poziom stdp fundamentowych.
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

e pofozenie osi konstrukciji,

e wygiecia pretow $ciskanych i rozcigganych.
Wykonanie potaczen spawanych
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci przewidzianej dokumentacja
projektowa,.
W czasie spawania wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie
opaddw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie taczonych
elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15¢cm.
Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacja projektowg i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologia, aby gran byta jednolita i gladka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-EN 1SO 17637:2017-02

o dla zlaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

o dla zlgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.
Spoiny czotowe powinny posiadaé klase wadliwo$ci ztacza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci
ztacza R2 wg PN-EN ISO 17636-1:2013-06.
Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwo$ci W2 wg PN-EN I1SO 17637:2017-02. Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST i innych zleconych przez
Inzyniera Kontraktu ponosi Wykonawca.
Wykonawca robdt montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz
protokotdw, i przekazaé je Inzynierowi Kontraktu podczas odbioru koncowego konstrukgii.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Materialy
Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej STWiORB.
Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu.
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej STWIORB.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom oraz warunkom podanym w niniejszej STWiORB.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
e  Kkontrola stali,
sprawdzenie elementow stalowych,
sprawdzenie wymiaréw konstrukcj,
sprawdzenie pofaczen,
sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
e sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukcii.
Kontrola w czasie transportu i na budowie:
e sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
e sprawdzenie czy elementy zatadowane na Srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
e sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,
o  kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,
o kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukciji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzenr w czasie transportu potwierdza
Inzynier Kontraktu wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegoinych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

8.2. Sposob odbioru robot

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli laboratoryjnej
i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jako$ci materiatdw, jak rowniez dziennik wykonania
konstrukciji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokdt z pomiaru geometrii lub
prébnego montazu wytwarzanej konstrukcj.

Odbior konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢é wykonany w obecnoéci Inzyniera Kontraktu
i powinien by¢ przez niego zaakceptowany.

Wytwoérca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentow dotyczacych wykonane;
konstrukcii.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytworni wraz
z o$wiadczeniem Wytwérni, Ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejszq STWiIORB i wymaganiami Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub niniejszej STWiIORB daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogoine wymagania dotyczace pfatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawca,
a Inwestorem oraz Specyfikaciji Istotnych Warunkéw Zaméwienia stanowigcych integralng czeS¢ materiatow przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposdb rozliczania

Podstawg ptatnoSci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instytutu Techniki Budowlane;.

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali -- Czg$¢ 1: Znaki stali

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10021:2009 Ogdlne warunki techniczne dostawy wyrobdw stalowych

PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobéw stalowych

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy.

PN-EN 10056-1:2017-03 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary

PN-EN 10056-2:1998 + PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003  Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziamistych -- Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2019-07 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziamnistych. Tolerancje, wymiary i wielkoSci statyczne.

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte ogéinego stosowania do srub, wkretdéw i nakretek metrycznych. Dane ogoine.

PN-EN 1SO 21952:2012 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elekirodowe, druty, prety i stopiwa do spawania fukowego
w ostonie gazu stali odpornych na petzanie -- Klasyfikacja.

PN-EN 1SO 21952:2012 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do spawania fukowego
w ostonie gazu stali odpornych na petzanie -- Klasyfikacja

PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania nieniszczace zlgczy spawanych -- Badania wizualne ztaczy spawanych

PN-EN ISO 17636-1:2013-06 Badania nieniszczace spoin - Badanie radiograficzne -- Cze$¢ 1: Techniki promieniowania X i
gamma z blong
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AK.05 PRACE TERMOIZOLACYJNE

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace prac termoizolacyjnych, ktore zostang wykonane w
ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekow w Nowym Swiecie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt obejmujacych wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majgce na celu ocieplenie/docieplenie projektowanych/przebudowywanych obiektow.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatéw, ich pozyskiwania i sktladowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i Dokumentaciji Projektowej.
Materialy do wykonania nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg i wytycznymi danego systemu.
o  Piyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS 30 (A=0,034W/mK) - ocieplenie cokotow i fundamentow,
Ptyty ze styropianu EPS-70 (A=0,038W/mK) - do ocieplenia Scian,
Styropapa + kliny ze styropianu,
Plyty warstwowe zgodnie z STWiIORB-09,
Wetna mineralna (A=0,036W/mK) - do ocieplenia $cian i attyk p. pozarowych,
Zaprawa klejaca systemowa
Siatka z wtokna szklanego
Wyprawa tynkarska silikonowa (wraz z gruntem pod tynk silikonowy - elementy jednego systemu)
taczniki mechaniczne
Listwy startowe z aluminium
Narozniki z aluminium.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem
typow i iloci wskazaniom zawartym w STWIORB oraz projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu,
aw przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacii
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
4.2. Transport
Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii Projektowej,
STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob aby zabezpieczy¢ opakowania
przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robo6t

Przygotowanie podioza

Przed zatozeniem izolacji podioze nalezy oczyscié mechanicznie i zmy¢ wodg, nastepnie zagruntowaC emulsjq gruntujaca.
Emulsje nalezy naktada¢ rownomiernie na podioze przy pomocy szczotki malarskiej, watka lub metody natryskowej. Przy
podtozach bardzo chtonnych gruntowanie powinno wykonywac sie dwukrotnie.

Mocowanie listew cokotowych

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi nalezy zastosowac listwy cokotowe dajace pewne, trwate i
estetyczne wykonczenie elewacji od dotu, listwg jest aluminiowy ksztattownik dobierany do gruboéci izolacji, mocowany do
podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

Mocowanie styropianu

Styropian nalezy przykleja¢ do podtoza przy pomocy kleju. Plyte z natozonym klejem nalezy kazdorazowo przytozyé¢ do Sciany
w wybranym miejscu i docisng¢. Boczne krawedzie ptyt powinny do siebie szczelnie przylegaé. Zaleca sie stosowanie piyt z
wrebami nachodzacymi na siebie na zaktadke. Plyty nalezy uktada¢ z przewigzaniem zaréwno na powierzchni $cian jak i na
naroznikach. Ewentualne szczeliny powstate w warstwie ocieplajacej trzeba wypetnié np. przez wstawienie klindw wycietych ze
styropianu lub przez wprowadzenie ekspansywnej pianki poliuretanowej. Szczelin nie wolno wypetnia¢ klejem. Wystajace
fragmenty wypetnienia szczelin nalezy zeszlifowac recznie paca lub gruboziarnistym papierem. Czynnosci te nalezy wykonaé
po stwardnieniu kleju (min. 24 godz.). Niezaleznie od klejenia plyty styropianowe mocuje sie mechanicznie przy pomocy dybli z
tworzywa sztucznego w ilosci 4 do 8 szt./m2.

Po zamocowaniu piyty nalezy wykonaé¢ uszczelnienie stykow styropianu ze stolarka, $lusarka i obrébkami blacharskimi przy
pomocy trwale plastycznej masy akrylowej. Nalezy wykona¢ wzmocnienia naroznikowe budynku oraz otwordw okien i drzwi
osadzajgc aluminiowy katownik ochronny.

Mocowanie plyt z wetny minerainej

Ptyty z wetny mineralnej wymagajq przed klejeniem zagruntowania cienkg warstwag kleju w miejscach ktadzenia wiasciwej
warstwy klejacej. Zaprawa klejaca nie moze by¢ nanoszona na podioze, a jedynie na powierzchnie plyt izolacyjnych, z
pozostawieniem bokéw ptyt wolnych od kleju. Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejacej, ptyty wetny mineralnej powinny byé
przytozone i doci$niete do podioza. Plyty nalezy przykleja¢ od dotu do gory w uktadzie poziomym diuzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego ukfadu spoin. Do mocowania mechanicznego wetny mineralnej na w/w zakresie zalecane sg kotki
rozporowe z trzpieniem stalowym, dobrane w zalezno$ci od grubosci izolacji i podtoza w jakim bedg mocowane (wkrecane do
podiozy kruchych i wbijane do petnych). Nalezy pamietaC aby spoiny miaty szerokos¢ 8-10mm, a powierzchnia spoin w
oktadzinie powinna by¢ nie mniejsza niz 6% powierzchni oktadziny. Warstwa podktadowa zbrojona moze by¢ wykonywana
dopiero po uptywie 3 dni od przyklejenia termoizolacji. Kolejne pasy siatki zbrojacej, utozone z zaktadem min. 10 cm, wtapia sie
pomiedzy dwie warstwy Swiezej zaprawy klejgcej. Sumaryczna grubo$¢ warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ 3+5 mm. Wyprawe
tynkarska naktada sie po wyschnieciu podkfadu, najwcze$niej po uptywie

3 dni od wykonania warstwy zbrojonej. Przed tynkowaniem warstwa zbrojgca powinna by¢ zagruntowana. We wszystkich
miejscach elewacji narazonych na uszkodzenia mechaniczne (np. w strefie cokotowej) lub zwiekszone naciski, stosuje sie w
warstwie zbrojonej wzmocnienia z dwéch warstw siatki. Szczegélnie dotyczy to naroznikéw $cian, gdzie wykonuije sie wzajemne
zaktadki na szerokos¢ 20 cm. Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy w naroznikach i wokot otworéw okiennych i
drzwiowych wykona¢ wzmocnienia za pomocg siatki z widkna szklanego oraz zaszpachlowac¢ zaprawa klejowa thy tacznikdw
mechanicznych. Wypukte naroza zewnetrzne, szczegoinie o$ciezy otworéw drzwiowych, wzmacnia sie profilami ochronnymi
wciskanymi w warstwe zaprawy klejace;
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Zakres kontroli i badan
Kontrola robét obejmuije:
o stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
e sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
e sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
o  kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
e Kkontrole prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw.
Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét

Ogoline zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Warunki odbioru robét

Do odbioru koricowego Wykonawca robét dociepleniowych przedktada wszystkie dokumenty techniczne i $wiadectwa jako$ci
materiatow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia stanowiacych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposadb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),

PN-EN SO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta --
Metody obliczania
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AK.06 DACH Z PLYT WARSTWOWYCH

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace dachow z ptyt warstwowych, ktore zostang wykonane
w ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekow w Nowym Swiecie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt obejmujacych wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie dachu z ptyt warstwowych.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dot. materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.

Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i Dokumentaciji Projektowej.

Materialy do wykonania nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg i wytycznymi danego systemu.

e Dachowa ptyta warstwowa systemowa z rdzeniem PIR gr.12cm (kolorystyka zgodna z rys. elewaciji). Wspdtczynnik
przenikania ciepta U dla dachu ponizej dopuszczalnego Umax=0,18W/(m2+K)., zabezpieczenie antykorozyjne do
kategorii korozyjnosci C4,

Pozostate elementy systemowe:

Uszczelki i profile systemowe,

Wkrety samowiercace, wkrety samogwintujace lub gwozdzie/kotwy,

Okapnik,

Inne obrdbki blacharskie.

Zabezpieczenie antykorozyjne dostosowane do zabezpieczenia ptyt warstwowych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem
typow i iloci wskazaniom zawartym w STWIORB oraz projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu,
aw przypadku braku ustalert w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdéw transportu, ktore nie wpltyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robét i wtasciwo$ci przewozonych materiatow.
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Liczba Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii Projektowej,
STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Materiaty powinny by¢ przewozone i roztadowywane zgodnie z wytycznymi producenta.

Spakietowane ptyty warstwowe nalezy sktada¢ pod wiatg lub innym statym przekryciem, zabezpieczajac je przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem lub uszkodzeniem. Pakiety pyt ustawia sie na czas sktadowania jeden na drugim na przekfadkach z desek, do
wysoko$ci max.4m (o ile producent nie zaleci inaczej).

Za ewentualng utrate i uszkodzenia odpowiada Wykonawca.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Zakres wykonania robét
Do montazu dachu z ptyt warstwowych nalezy przystapié¢ po zakoiczeniu nastepujacych prac:

e Betonowania,
Przed przystgpieniem do montazu nalezy zweryfikowa¢ konstrukcje nosng pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnos$ci z
projektem obiektu. Do montazu piyt i blach nalezy uzywa¢ systemowych i zalecanych przez producenta tacznikdw i przektadek.
Do roli wykonawcy nalezy opracowanie dokumentacji warsztatowej dla pokrycia dachu ptytami warstwowymi wraz ze
sprawdzeniem elementdw i potaczen. Koszt nalezy ujaé w cenie ryczattowej. Montaz ptyt warstwowych nalezy wykona¢ zgodnie
z wytycznymi i zaleceniami wybranego producenta piyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogoline zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Zakres kontroli i badan
Kontrola robét obejmuije:
Dopuszczalne odchytki wymiarowe, t].:
o grubos¢ ptyty+/-2mm,
o dtugosé ptyty +/-10mm przy L>3m,
e odchylenie od prostokatnosci 1mm/1m, max 5mm,
e wygiecie max.10mm.
Badanie jakoSci wbudowania:
e sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatéw,
sprawdzenie sposobu montazu i ilosci tacznikdw,
sprawdzenie jako$ci wbudowanych obrdbek blacharskich,
sprawdzenie szczelno$ci pokry¢ i obtozen,
stan i wyglad wbudowanych elementéw,
odpornos¢ korozyjna — wtasciwosci ochronne
e izolacyjno$¢ cieplna.
Roboty podlegajg odbiorowi potwierdzonym wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Szczegdtowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robét.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogoline zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.
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8.2. Warunki odbioru robét
Do odbioru koricowego Wykonawca robét przedktada wszystkie dokumenty techniczne i Swiadectwa jako$ci materiatéw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogoine wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawca,
a Inwestorem oraz Specyfikaciji Istotnych Warunkéw Zaméwienia stanowigcych integralng czeS¢ materiatow przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposdb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2 2016 r. poz. 1570, z 2018 r. poz. 650),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 1226, z 2018 r. poz. 650, 1338),

PN-EN 14509 Samono$ne piyty warstwowe z rdzeniem z materiatu termoizolacyjnego w obustronnej oktadzinie z blachy.
Wyroby produkowane fabrycznie. Wtasciwo$ci

PN-EN 10169+A1 Wyroby pfaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w sposob ciagty

Karty techniczne uzytych materiatéw,

Aprobaty techniczne stosowanych materiatow.
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AK.07 ROBOTY POSADZKOWE
|. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace robot posadzkowych, ktore zostang wykonane w
ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekow w Nowym Swiecie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt obejmujacych wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie posadzek w budynkach OS, a w szczegélnosci:
e przygotowanie podioza,
e wykonanie posadzki z plytek,
e wykonanie posadzek betonowych utwardzonych powierzchniowo.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone oswiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i Dokumentaciji Projektowej.
Woda do przygotowania zapraw wg PN-EN 1008:2004.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej a w szczegoinosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
o mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25mm, piasek srednioziarnisty 0,5-
1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.
Posadzki ceramiczne z ptytek gres na kleju:
o odporno$¢ na zarysowania: min. 7 w skali Mosha,
¢ antypo$lizgowo$¢: min. R 9,
e Scieralnos¢: V klasa $cieralnosci,
o odporno$¢ na zaplamienie i $rodki chemiczne.
Samorozlewalna posadzka zywiczna epoksydowa w jednolitym kolorze o nastepujacych parametrach:
o grubo$¢ powtoki min. 2,5mm
kolor posadzki RAL 7038 lub zblizony do koloru posadzek betonowych po akceptacji Zamawiajacego
wytrzymatos¢ na odrywanie min. 1,5 N/mm2
wytrzymatos¢ na ciskanie min. 60 MPa
twardo$¢ min. 80 Mpa
klasa antyposlizgowosci R11
o wysoka odpornos¢ chemiczna na dziatanie kwaséw i zasad
Betonowa posadzka wysokiej wytrzymato$ci zbrojona wtdknami polimerowymi utwardzona powierzchniowo i impregnowana o
nastepujacych parametrach:;
e kolor - naturalny betonu
faktura - gtadka, blyszczaca
klasa betonu - min. C20/25, cement min. 350 kg/m3
typ utwardzacza (posypki) - kruszywo o uziarnieniu max. 16 mm
klasa $cieralnosci posypki A - min. 1,5
typ impregnatu - krzemianowo litowy gteboko penetrujacy

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
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3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWIORB oraz projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu,
aw przypadku braku ustaler w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacii
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa,

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Sprzet powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materiatow

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji Projektowe;j,
STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym w umowie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoline zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robé6t

Przygotowanie podtoza pod posadzke z ptytek

Podtoze pod posadzke zasadniczg winno by¢ wykonane z zaprawy cementowej marki 8MPa na oczyszczonym i zagruntowanym
podtozu mlekiem wapienno-cementowym. Zaprawa powinna by¢ zatarta na gtadko. Wytrzymato$¢ podktadu cementowego nie
powinna by¢ mniejsza niz 12MPa na Sciskanie i 3MPa na zginanie. Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy
wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg. Podkiad cementowy powinien byé
oddzielony od pionowych elementdw budynku paskiem papy izolacyjnej. Temperatura w czasie wykonania i wigzania podktadu
nie moze by¢ nizsza niz +5°C. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg 5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego. Wykonany
podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowiaca ptaszczyzne lub pochytg zgodnie z ustalonym spadkiem. Podczas
badania podktadu tatg o diugo$ci 2m prze$wit miedzy tata a podktadem nie moze by¢ wiekszy niz 3mm. W ciggu pierwszych
siedmiu dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym.

Wykonanie posadzki z ptytek

Na podktadzie cementowym (betonowym) uktada sie warstwe zaprawy klejowej (cementowej), grub. 0,5cm. Kazdg plytke
wgniata sie w zaprawe i przyciska do ptytek poprzednich lekko postukujac mtotkiem poprzez tate drewniang potozong na kilku
plytkach. Po wykonaniu posadzki z plytek nalezy przystapié do wykonania cokolikdw. Po utozeniu wszystkich ptytek
powierzchnie posadzki nalezy dobrze oczy$cic z resztek kleju i innego materiatu w celu wypetnienia szczelin miedzy ptytkami
zaprawg fugowa. Gtebokos¢ szczelin (po oczyszczeniu) miedzy ptytkami nie moze byé mniejsza niz grubo$é ptytki.
Przygotowanie podtoza pod posadzke betonowa utwardzong powierzchniowo oraz posadzke zywiczng

Podtoze pod posadzke winno by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi, zaleceniami i specyfikacjami producenta wybranego
systemu.

Wykonanie posadzki betonowej utwardzonej powierzchniowo oraz posadzke zywiczng

Podioze pod posadzke winno by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi i zaleceniami i specyfikacjami producenta wybranego
systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
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6.2. Zakres kontroli i badan
Prawidtowo$¢ wykonanego podtoza sprawdza si¢ tatg o diugo$ci 2m, ktdéra o przytozeniu w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywac odchylenia wiekszego niz 2mm w kierunku do projektowanego spadku.
Wymagana jako$¢ materiatu powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty dostarczone na budowe bez
dokumentow potwierdzajacych ich jakoS¢ nie mogg by¢ stosowane. Odbidr materiatéw powinien obejmowac zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg oraz sprawdzenie wiasciwo$ci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. Nie
dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.
Sprawdzenie materiatdw nalezy odnotowa¢ wpisem w dzienniku budowy.
Kontrola jako$ci wykonania podidég i posadzek polega na sprawdzeniu jako$ci materiatéw, zgodnosci z zatwierdzong
dokumentacjg projektowa, wymaganiami STWIORB oraz obowigzujacymi normami. Sprawdzeniu podlegaja;

o wyglad zewnetrzny i jednolito$¢ barwy i wzoru,
zwigzanie posadzki z podkfadem,
prawidtowo$¢ powierzchni,
grubo$¢ posadzki,
szeroko$¢ i prostoliniowo$¢ spoin oraz ich wypetnienia (posadzki z plytek),
wykonczenie posadzki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoline zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
8.2. Sposob odbioru robot
Do odbioru koricowego Wykonawca robét przedkiada wszystkie dokumenty techniczne i $wiadectwa jakosci materiatow.
Roboty objete niniejszg STWIORB odbiera Inzynier Kontraktu sprawdzajac :
e rodzaj uzytych materiatow,
wyglad zewnetrzny podtogi oraz jej réwnosci,
szeroko$¢ i prostolinijnos¢ spoin, odchylenie od prostej winno by¢ nie wieksze niz 1cm na dtugosci pomieszczenia,
prawidtowo$¢ wymaganych spadkéw,
doktadno$¢ i staranno$¢ wykonczenia posadzki zaréwno na catej powierzchni jak i przy $cianach,
jako$ci zakotwienia elementdw obramowujacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia stanowiacych integraing cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2, Szczegotowy sposadb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” seria wydawnicza Instytutu Techniki Budowlanej.
Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.,j. Dz. U. 2020 poz. 215),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),

PN-EN 14411:2016-09 wersja polska Plytki ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statoSci
wiasciwosci uzytkowych i znakowanie
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AK.08 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace stolarki okiennej i drzwiowej, ktdre zostang
zamontowane w ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekéw w Nowym Swiecie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt obejmujacych wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu montaz stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej w projektowanych i przebudowywanych budynkach.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i Dokumentaciji Projektowej.
e  Okna aluminiowe o parametrach techniczno — uzytkowych:
o izolacyjno$é cieplna U<0,9 W/m2K - lub wg wskazan w dokumentaciji projektowej,
o izolacyjno$¢ akustyczna min. Rw = 30 dB
o trwato$¢ uzytkowa: min. 10 000 cykli otwarcia — zamknigcia skrzydta
szyby klasy 01,
parapety wewnetrzne wg wskazan projektu, w komplecie — jesli nie wskazano inaczej parapety PVC,
o Parapety zewnetrzne z blachy stalowej-ocynkowanej powlekanej gr. 0,55 mm.
o  Drzwi wewnetrzne aluminiowe w o$cieznicach (komplet),
e Bramy garazowe.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé

zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w STWiORB oraz
projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu, a w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.
Montaz stolarki okiennej, drzwiowej nalezy wykona¢ przy pomocy elektronarzedzi.

O O

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich érodkdéw transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$é¢
wykonywanych robét i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii Projektowej,
STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z montazem stolarki okiennej i drzwiowej w budynkach OS.

Wszystkie wyroby stolarskie i metalowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone i rowne.
Materiaty nalezy uktada¢ w taki sposob jaki bedg zabudowywane tzn. okna, oscieznice, drzwi - pionowo odpowiednio pochylone
w kierunku oparcia. Odlegto$¢ wyrobéw drewnianych od czynnych urzadzen grzejnych nie moze by¢ mniejsza jak 1m.

Okna i drzwi dostarcza sie na budowe w stanie ostatecznie wykoriczone.

5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robo6t

Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej

Powierzchnia os$ciezy powinna mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe np. peknigcia lub wyrwy. Wymienione
ubytki nalezy wypetnié¢ zaprawg cementowa. Do tak przygotowanego otworu nalezy wstawi¢ oScieznice okienng lub drzwiowg
na podkfadach drewnianych (klinach). Ustawienie o$cieznicy nalezy sprawdzi¢ przed mocowaniem w pionie i poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od Tmm na 1m wysokosci okna i nie wiecej niz 3mm.

Na czas zabudowania okien i drzwi skrzydta nalezy zdja¢ z oScieznicy, ktérg nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami podczas
prowadzenia rob6t malarsko — tynkarskich folig ochronng lub tasma malarska przed zabrudzeniem i zniszczeniem wykonanej
powtoki malarskiej.

Do zamontowania oscieznicy w osciezach stosowac rozpierane kotwy lub wkrety zabezpieczone antykorozyjnie (ocynkowane).
Oscieznice okienne i drzwiowe nalezy mocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezach zgodnie z wymaganiami podanymi
w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne Liczba punktowRozmieszczenie punktdw i zamocowan
wysoko$¢ szeroko$¢ zamocowar w nadprozu i progu na stojaka
do 150 4 nie mocuije sie po 2
Do 150cm 150 do 200 6 002 00 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuije sie po 3
Powyzej 150cm 755746 200 8 00 1 003
powyzej 200 100 po 2 po 3

Minimalna dtugo$¢ zagtebienia tacznika wynosi 80mm w $cianach ceglanych i betonowych oraz 120mm - dla $cian z betonow
komérkowych.

Po zamocowaniu osciezy nalezy zatozy¢ skrzydta okienne i drzwiowe i doktadnie zamknag. Istniejace szczeliny wypetnic piankq
poliuretanowa, nastepnie wykonac obrébke tynkowg a styk tynku z rama okienng wypeti¢ silikonem budowlanym. Prace te
nalezy wykona¢ w okreslonym czasie po zwigzaniu i wyschnieciu poszczegoinych rodzajow materiatéw. Po zamontowaniu
oscieznicy okiennej (ramy) montuje sie parapety zewnetrzne i wewnetrzne.

Dla wtaciwego osadzenia parapetow zewnetrznych i wewnetrznych nalezy wykona¢ wylewke cementowa. Wlewka cementowa
pod parapet zewnetrzny powinna by¢ wykonana ze spadkiem 2 do 5% w kierunku ptaszczyzny elewaciji, natomiast wylewka
cementowa pod parapet wewnetrzny winna by¢ wykonana poziomo i uwzglednia¢ grubos¢ parapetu. Parapety zewnetrzne
montowac nalezy na etapie prac elewacyjnych.
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Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich:

Miejsca luzow Warto$¢ luzu i odchytek okien i drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Luzy miedzy skrzydtami a -1 -1
o$cieznicg

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli i badan

Kontrola jakoSci wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa, normami panstwowymi,
poleceniami Inzyniera Kontraktu oraz niniejsza STWiORB.

Kontrola jako$ci powinna by¢ zgodna z wymogami okre$lonymi w PN-EN 14351-1+A2:2016-10 dla stolarki okiennej i drzwiowej.
Kontrola jako$ci robdt powinna obejmowac:

o sprawdzenie zgodnosci wymiardw, ksztattow i podziatow (elementéw odtwarzanych),

e sprawdzenie jako$ci materiatdw z ktdrych wykonana zostata stolarka (cechy geometryczne o$cieznicy — niezmienne),

o sprawdzenie prawidtowo$ci mocowania (podlega odbiorowi rob6t zanikowych),

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania wypetnien i uszczelnien szczelin pomigdzy ramg okna a o$ciezem (podlega
odbiorowi rob6t zanikowych),

e sprawdzenie prawidlowoSci dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych (zamykanie skrzydet bez zacie¢, brak
samoczynnego zamykania si¢ lub otwierania pod ciezarem wiasnym), zamkniete skrzydta winny dolegac do o$cieznicy
réwnomiernie,

e sprawdzenie powierzchni lakierowych (czy nie ulegly uszkodzeniom brak trwatych zabrudzer ram, szyb i okuc).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

8.2. Warunki odbioru robét

Do odbioru koricowego Wykonawca robét przedktada wszystkie dokumenty techniczne i $wiadectwa jako$ci materiatow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia stanowiacych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2, Szczegotowy sposadb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”.
Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),
Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),
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PN-EN SO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Op6r cieplny i wspdtczynnik przenikania ciepta --

Metody obliczania

PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi -- Wodoszczelnos¢ -- Metoda badania

PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi -- Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -- Metoda badania
PN-EN 12207:2017-0 Okna i drzwi -- Przepuszczalno$¢ powietrza -- Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi -- Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem -- Klasyfikacja

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.
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AK.09 MALOWANIE | OKLADZINY SCIENNE WEWNETRZNE
|. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace malowania i oktadzin Sciennych zewnetrznych, ktore
zostang wykonane w ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekow w Nowym Swiecie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robét budowlanych dla budowy/przebudowy budynkow
wedtug pozycji jak nizej:
o tynki,
e malowanie,
e okladziny Scienne.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania musza by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy.
Woda zarobowa
Woda wg PN-EN 1008:2004. Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne
oleje i mut.
Piasek
Piasek wg PN-EN 13139:2003. Piasek winien spetiaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej a w szczegdlnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych
o mie¢ frakcje réznych wymiardw:

o piasek drobnoziarnisty 0,25-05mm,

o piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm,

o piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich drobnoziarnisty. Do gtadzi piasek
powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito 0 oczku 0,5mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do robét murowych i
tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie jak najszybciej od jej przygotowania tj. ok. 3
godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczy lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem popiotdéw lotnych kl. 25 i 35 oraz cement
hutniczy kl. 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7-miu dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Ptytki ceramiczne
Plytki ceramiczne $cienne — o wymiarach 30x60 lub inne, glazurowane, grubosci min. 6 mm, gat. |, nasigkliwos¢ od 3- 10 %,
wytrzymatos$¢ na zginanie min. 15 MPa, twardo$¢ powierzchni 25 ( w skali Mosha ), odporne na plamienie.
Ptytki ceramiczne poditogowe gres — o wymiarach dowolnych, grubos¢ min 6mm, odpornos¢ na zarysowania min. 7 w skali
Mosha, antyposlizgowos¢ min. R9, Scieralnos¢ 5 klasa w skali Mosha, odporne na plamienie i rodki chemiczne, nasigkliwos¢
od 3- 6 %, wytrzymato$¢ na zginanie min. 22 MPa
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Tynk mozaikowy
Ponizsze parametry techniczne odnosza sie do temperatury +23 (£2)°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 (+£5)%:

Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,70 kg/dm3 Wspdiczynnik przewodzenia ciepta A: ok. 0,5 W/(m*K) Wsp6tczynnik oporu dyfuzyjnego
M: < 240 Uziarnienie: do 0,8 mm Paroprzepuszczalno$¢ wg PN- EN ISO 7783:2018-11: kategoria V2 Absorpcja wody wg PN-
EN 1062-3: kategoria W2
Farba hybrydowa
o hydrofobowa - odpycha ptynne zabrudzenia zapobiegajac powstawaniu plam
e ceramiczna - trwata i odporna powtoka zapobiega absorbowaniu plam i zabrudzen
e najwyzsza odporno$¢ na zmywanie i szorowanie - klasa 1 (ponizej 0, 001mm) wg PN-EN 13300,
o trwato$¢ powtoki i koloréw bez zmiany matowego wykoriczenia powierzchni
Farba lateksowa
o  Odporno$¢ na szorowanie wg PN-EN 13300:2002 klasa 1
e Odporno$¢ na szorowanie wg PN-C 81914:2002 rodzaj |
o  Stopien potysku przy kacie 85° wg PN-EN 13300:2002 gteboki mat (wspdtczynnik odbicia $wiatta <5)
e  Sklad nominalny:
o pigment - pigmenty organiczne i nieorganiczne
o substancja btonotwércza - dyspersja styrenowo-akrylowa
o rozpuszczalnik - woda
e Gestosc: ok. 1,29g/cm3
o LZO: limit zawarto$ci LZO (kat.:a/a): 30g/l (2010): produkt zawiera max 7g/l LZO
e (Czas schnigcia (dla pojedynczej warstwy, w temperaturze Ok. +20°C i wilgotno$ci wzglednej ok. 50%, przy dobre;
wentylacji):
o do schnigcia powierzchniowego - 2 godziny
o do naktadania nastepnej warstwy — 2 godziny
o Wydajno$¢: do 14m2/l
o [lo$C warstw; 2 warstw
o  Produkt gotowy do uzycia (nie stosuije sie rozcieficzalnikow).
Farba emulsyjna
o Kolor: biaty,
e Stopien potysku: mat,
o Wydajno$¢ teoretyczna: do 10 m2/| przy jednokrotnym malowaniu, w zaleznosci od chtonno$ci podioza i uzytego
narzedzia malarskiego,
- Lepkosc¢: (+23°C) KU 100-110
Gestos¢ maks.: 1,5 g/cm3
Zawartos¢ czesci statych: min. 50%
Odpornos¢ powtoki na tarcie na sucho: wytrzymuije probe.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.

3.2. Wymagania

Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym
przez Inzyniera Kontraktu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materiatow

Samochdd skrzyniowy i inne Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robo6t

Przed przystapieniem do wykonania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, Zze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci
5+10mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungg¢ plamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancii tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg
benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Oktadziny ceramiczne:

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogq stanowié nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczyscié z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu. Na oczyszczong i zwilzong powierzchnig Scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich
mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej

+5°C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2mm na diugosci faty dwumetrowe;.

Farba emulsyjna

Aplikacja: przygotowanie podtoza:

podioza nowe: powinny byé suche, czyste, odtluszczone. Swiezy tynk lub beton mozna malowaé po 3-4 tygodniach
sezonowania.

podioza poddawane renowacji: nalezy dokfadnie oczy$ci¢ z fuszczacych sie powtok, kurzu, pytu, ttuszczu i innych
zanieczyszczen. Powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy doktadnie odpyli¢, a nastepnie zmy¢ woda. Powtoki farb
klejowych musza by¢ usuniete, az do odstoniecia tynku. Powierzchnie skredowane nalezy odpylié na sucho i umyé woda. Sciany
pomalowane uprzednio farbami emulsyjnymi nalezy doktadnie umy¢ wodg z detergentem, a nastepnie zmy¢ czystg woda.
Gruntowanie/malowanie: Farbe mozna naktada¢: pedzlem, watkiem, natryskiem pneumatycznym lub natryskiem
hydrodynamicznym. Natrysk hydrodynamiczny: dysza o $rednicy 0,017"-0,019' przy kacie natrysku 40-50° i ci$nieniu 130-150
bar. Przed aplikacjg farbe nalezy doktadnie wymiesza¢. Produkt nie wymaga rozcienczania. Do pierwszego malowania
dopuszczalne jest gruntowanie farba rozciericzong woda w ilosci do 20%, w zalezno$ci od rodzaju podtoza i sposobu malowania.
Gruntowanie podtozy sypkich i niespéjnych nalezy wykona¢ przy uzyciu preparatu do

gruntowania i wzmacniania podtoza. Dla uzyskania powtok 0 wymaganych parametrach zaleca si¢ 2- lub 3-krotne malowanie.
Farba schnie ok. 2 godziny. Kolejne warstwy zaleca sie naklada¢ po uptywie co najmniej 4 godzin. Prace malarskie prowadzi¢
w temperaturze od +5°C do +25°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli i badan

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodno$¢ wykonywanych robdt i uzytych materiatéw z Dokumentacjg Projektowa ,
STWIORB i poleceniami Inzyniera Kontraktu.
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Badanie uzytych materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakoSci wystawionych przez
producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentaciji i normami pafnstwowymi. Wyniki odbioréw materiatow i
wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy. W przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy,
nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoline zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robét

W trakcie odbioru nalezy:

e sprawdzi¢ zgodnos¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze stanem faktycznym
wynikajacym z wpisow do Dziennika Budowy oraz innych dokumentéw dotyczacych jakosci Materiatow i wyrobow
uzytych do Robét, wynikéw pomiaréw i badan,
sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawcze;
sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy konsekwenciji wpisow dotyczacych Robét,
dokonac¢ szczegétowych ogledzin robdt,
sprawdzi¢ wykonanie polecen wynikajacych z poprzednich kontroli,
oceni¢ gotowos¢ obiektu do podijecia eksploatacii.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia stanowiacych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposadb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”. Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz.
U. 2020 poz. 1333),

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowe;
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, wtaciwosci, produkcja i zgodnos¢ PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu
-- Cze$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania prébek cementu

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane -- Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych - Cze$¢ 1. Wymagania, ocena i weryfikacja statosci wiasciwo$ci
uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Plytki i ptyty ceramiczne -- Cze$¢ 1: Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN 1SO 10545-2:2018-12 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Cze$¢ 2: Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci powierzchni
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AK.10 POWLOKI OCHRONNE | NAPRAWY POWIERZCHNI BETONU
|. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace powtok ochronnych i napraw powierzchni betonu,
ktore zostang wykonane w ramach rozbudowy i przebudowy oczyszczalni $ciekéw w Nowym Swiecie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot w
zakresie naprawy i zabezpieczenia powierzchni betonu ujetych w Dokumentacji Projektowej.
Zakres robdt obejmuje:
e badanie podioza
przygotowanie podioza
skucie na odpowiednig gteboko$¢ i oczyszczenie;
przygotowanie powierzchni pod naprawe wraz z likwidacjq istniejacych powtok zabezpieczajacych,
czyszczeniem strumieniowo-$ciernym
oczyszczeniem odkrytej skorodowane;j stali zbrojeniowej,
zabezpieczenie stali zbrojeniowej powtokg zabezpieczajaca,
wykonanie warstwy sczepne;j,
natozenie warstw ochronnych, reprofilacyjnych,
pielegnacje utozonej warstwy.
powloki ochronne

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Materialy stosowane do napraw i ochrony betonu przed korozjg winny stanowi¢ rozwigzania systemowe i spetniac:
o ZUAT-15/VI.05-3/2002 - Powtoki ochronne ograniczajace dostep agresywnych srodowisk.
ZU AT-15/V1.05-4/2003 - Powtoki polimerowo-cementowe.
ZUAT-15/V1.08/1999 - Srodki do impregnacji betonu.
ZUAT-15/VI.11-1/2001 - Preparaty do powierzchniowej hydrofobizacji wyrobdw budowlanych Cz.1: Wyroby betonowe.
ZUAT-15/V1.01/2003 - Wyroby malarskie do ochrony konstrukcji stalowych przed korozja.
ZUAT-15/VI.02 - Wyroby do napraw uszkodzonych konstrukcji z betonu.
PN-EN 197-1:2012 - Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku
Mozliwe jest zaproponowanie produktow rownorzednej jakoSci. Jakiekolwiek przerobki projektowe, budowlane i instalacyjne
muszg by¢ wykonane na koszt i odpowiedzialno$¢ wykonawcy. Wszystkie materiaty wymagajq akceptacji Inzyniera.
W specyfikacji zostat podany przyktadowy program napraw i zabezpieczenia pow. betonowych. W przypadku wystepowania
zapisu sugerujacego producenta, mozna stosowa¢ réwnowazne rozwigzanie o parametrach nie gorszych niz podane w
specyfikaciji, stosowne do okreslonych danych srodowiskowych.
2.2.1. Materialy iniekcyjne oraz pomocnicze
Zywica poliuretanowa "PUR" iniekcyjne do elastycznego wypetniania rys
e Zywice epoksydowe iniekcyjne do scalajacego wypetniania rys - iniekcyjna zywica epoksydowa do uciaglajacego
(sklejajacego) wypetnienia suchych i wilgotnych rys i peknie¢ o rozwartosci od 0,2 mm. Lepkos¢ materiatu przy temp.
200C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50% wynosi ca. 310 mPas.
o Pakery iniekcyjne - Pakery iniekcyjne rozporowe krétkie f13mm, dt.=100 mm
e Zaprawa szybkowigzaca, uszczelniajgca - zaprawa szybkowigzaca do uszczelniania dynamicznych wyptywow wody
oraz do zamkniecia rysy.
e Antykorozyjne zabezpieczenie pretow zbrojeniowych, - mineralna antykorozyjna powioka ochronna pretow
zbrojeniowych przy uzupetnianiu ubytkéw betonu metodg obrobki recznej lub metodg natrysku na mokro. Materiat
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nanoszony w dwdch warstwach na oczyszczone zbrojenie do klasy SA2,5 wg PN-EN ISO 12944-4:2001. Zastosowanie
zgodnie z zasadg 11 - Metoda 11.1 wg PN-EN 1504-9. Certyfikacja wg EN 1504-7.

o Warstwa sczepna (tzw. pomosty faczace) do zapraw typu PCC - mineralna warstwa sczepna o wysokiej odpornosci na
siarczany. Zastosowanie zgodnie z zasadg 3 - Metoda 3.1 wg PN-EN 1504 cze$¢ 3 i czeS¢ 9. Certyfikacja wg EN 1504-
3.

e  Zaprawa naprawcza typu SPCC Il - zbrojona widknami zaprawa typu (S)PCCII o wysokiej odpornosci na siarczany (nie
zawiera glinianu tréjwapniowego C3A=0) do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3 dla
powierzchni poziomych, pionowych i putapowych, wliczana do wspdtpracy statycznej. Aplikowana metoda natrysku na
mokro lub metoda obrdbki recznej dla gr. warstwy: min. 6 mm, max 25 mm, tgczna max.50 mm, max fgczna grubosé
przy naprawach punktowych 100 mm. Zastosowanie zgodnie z zasadg 3, 4 i 7 - Metoda 3.1, 3.3, 4.4, 7.1i 7.2 wg PN-
EN 1504-9. Spetnia wymagania dla klas ekspozycji X0, w zakresie korozji zbrojenia XC1+4, XD1+3, XS1+3 oraz w
zakresie korozji betonu XF1+4 oraz XA1+3 zgodnie z tablicg 1 normy PN-EN 206-1:2003. Przy obrébce recznej
konieczne jest uzycie warstwy sczepne;.

Mozliwe jest zaproponowanie produktéow réwnorzednej jako$ci. Jakiekolwiek przerdbki projektowe, budowlane i instalacyjne
muszg by¢ wykonane na koszt i odpowiedzialno$¢ wykonawcy. Wszystkie materiaty wymagaja akceptacji Inzyniera.

2.2.2. Siarczanoodporna zaprawa naprawcza typu S

Zaprawa zbrojona widknami zaprawa typu (S)PCCII o wysokiej odpornosci na siarczany (nie zawiera glinianu tréjwapniowego
C3A=0) do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3 dla powierzchni poziomych, pionowych i putapowych,
wliczana do wspétpracy statycznej. Aplikowana metoda natrysku na mokro lub metodag obrébki recznej dla gr. warstwy: min. 6
mm, max 25 mm, tgczna max.50 mm, max tgczna grubo$¢ przy naprawach punktowych 100 mm. Zastosowanie zgodnie z
zasadg 3,417 —Metoda 3.1,3.3,4.4,7.117.2wg PN-EN 1504-9. Spetnia wymagania dla klas ekspozycji X0, w zakresie korozji
zbrojenia XC1+4, XD1+3, XS1+3 oraz w zakresie korozji betonu XF1+4 oraz XA1+3 zgodnie z tablica 1 normy PN-EN 206-
1:2003. Przy obrébce recznej konieczne jest uzycie warstwy sczepne;.

Odskok - strata w materiale w metodzie natrysku na mokro o wartoéci 5% liczona od cato$ci zuzytego materiatu zgodnie z
instrukcja ITB nr 299/1991.

Natozenie metoda natrysku na mokro o gr. 1 cm zaprawy naprawczej typu SPCCII. Zuzycie materiatu wraz z odskokiem (wraz
ze stratq materiatu) o warto$ci 5% liczong od catosci zuzytego materiatu zgodnie z instrukcjg ITB nr 299/1991.

Mozliwe jest zaproponowanie produktow réwnorzednej jakosci. Jakiekolwiek przerobki projektowe, budowlane i instalacyjne
muszg by¢ wykonane na koszt i odpowiedzialno$¢ wykonawcy. Wszystkie materiaty wymagajq akceptacji Inzyniera.

2.2.3. Materialy uzyte w pkt. 5.2

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i
$rodowisko wykonywanych robét.
Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien byé zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.
Wykonawca przystepujac do robét winien dysponowac nastepujacym sprzetem:
o Rusztowaniami przejezdnymi
- zgodne z normg PN-EN 1004:2005 Ruchome rusztowania robocze wykonane z prefabrykowanych elementow
konstrukcyjnych. Materiaty, wymiary , obcigzenia projektowe, wymagania bezpieczenstwa i warunki wykonania i ogélne zasady
projektowania Specyfikacie Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST-06— Powtoki ochronne i naprawy
powierzchni betonowych
o Agregatem do mycia cisnieniowego.
o Miotek Schmidta (Sklerometr)
Mtotek Schmidt'a seria N. Zakres pomiarowy od 10 do 70 MPa (1450 do 10152 psi).
Urzadzenie powinno spetnia¢ wymagania nastepujacych norm:
- PN-EN 12504 Badania betonu w konstrukcjach -- Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace — Oznaczanie liczby odbicia
- PN-EN 12504:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach -- Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace -- Oznaczanie liczby odbicia
- Instrukcja ITB nr 210 Metoda sklerometryczna do badan wytrzymatosci betonu w konstrukcji, 1977
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e Dyna Pull-off Tester
Urzadzenie do pomiaru wytrzymato$ci na odrywanie.
Maksymalna sita zrywajaca 16 kN, doktadnosc¢ 2 %.
Wynik wyswietlany w kN, N/mm2 (dla ptytki ¢ 50 mm), Ibf lub psi.
Badania wytrzymato$ci betonu na rozcigganie (odrywanie) przeprowadzono metodg ,pull-off”, zgodnie z PNEN 1542: 2000.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot
i wlasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania
i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapewnienia jako$ci i ktdre uzyskaty akceptacje Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robé6t
5.2.1. Naprawa (reprofilacja) powierzchni betonowych
W ramach przebudowy i rozbudowy oczyszczalni przewidziano wykonanie reprofilacji istniejacych powierzchni betonowych.
Przed przystapieniem do napraw nalezy uprzednio wykona¢ hydromechaniczne oczyszczenie przedmiotowych powierzchni
betonowych, nastepnie nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie odstoniete prety zbrojenia i docelowo, na tak przygotowang
powierzchnie zatozy¢ szpachle uzupetniajace i wyrownujace ubytki betonu.
5.2.1.1. Zatozenia wstepne

o ilos¢ badan na odrywanie w odniesieniu do jednostki powierzchni: 1 badanie / 30m2;

e badania dokona Wykonawca na swdj koszt (przy obecno$ci dostawcy technologii), a o terminie ich przeprowadzenia

powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
o jesli wynik badania na odrywanie bedzie nizszy niz 1,0 MPa, zostanie dobrana przez Projektanta inna alternatywna
metoda naprawy powierzchni betonowej dopasowana adekwatnie do uzyskanego badaniem wyniku;

o wilgotno$ci podtoza przed aplikacja materiatdw powtokowych na bazie zywic reaktywnych:
- powtoka z zywic epoksydowych: 6%,
- powtoka z poliuretanéw: nie wiecej niz 4%.
Kazdorazowo nalezy uwzgledni¢ informacje zawarte w karcie technicznej wybranego produktu danego producenta.
5.2.1.2. Roboty przygotowawcze
a) usung¢ wierzchnig warstwe zanieczyszczonego i uszkodzonego betonu oraz odkué skorodowane prety zbrojeniowe zgodnie
z pkt. 7.2.4 oraz A.7.2.4 normy PN-EN 1504-10:2017-12,
b) oczysci¢ odstoniete zbrojenie z rdzy (do stopnia Sa 21/2 wg PN-EN I1SO 12944-4) zgodnie z pkt. 7.3 normy PN EN 1504-
10:2017-12.
¢) oczys$ci¢ beton metodg strumieniowo-$cierng np. przez piaskowanie na mokro.
Podtoze powinno by¢ wolne od pytu, luznych fragmentéw materiatu, zanieczyszczenia powierzchni oraz materiatow
zmniejszajacych przyczepnos¢ lub uniemozliwiajacych zwilzanie przez materiaty naprawcze.
Po oczyszczeniu podtoza jego $rednia wytrzymato$¢ na odrywanie (sprawdzona metoda ,pull-off) powinna wynosié co najmnie;
1,5 MPa, przy czym minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa.
Przygotowanie podtoza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do wymaganego stanu podtoza oraz do stanu
konstrukcii, tak aby mozliwe byto wiasciwe zastosowanie wyrobow i systemdw naprawczych. Powinno ono by¢ przeprowadzone
w taki sposéb, aby umozliwi¢ wykonanie ochrony lub naprawy zgodnie z PN-EN 1504 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukciji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodno$ci” cze$¢ 1+10.
d) zinwentaryzowa¢ oczyszczong powierzchnie $ciany ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania rys, badz innych uszkodzen
widocznych dopiero po oczyszczeniu powierzchni betonu;
Wymagania dotyczace przygotowania podtoza sq zawarte w normie PN-EN 1504-10:2017-12 (pkt.7 oraz zatgcznik A7 wiw
normy)
5.2.1.3. Antykorozyjne zabezpieczenie pretow zbrojeniowych
Zgodnie z PN-EN 1504-9:2010 - metoda 11.1 - Nakfadanie na zbrojenie powtoki zawierajacej aktywne domieszki
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Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenie — niezwtocznie po jego oczyszczeniu — wykona¢ powtoka ochrony przeciwkorozyjnej
na bazie szlamu cementowego, ulepszonego polimerami do ochrony antykorozyjnej pretow zbrojeniowych przy uzupetnianiu
ubytkow betonu metodg obrébki recznej lub metodg natrysku na mokro;

Materiat nalezy nanie$¢ w dwéch warstwach przy uzyciu matego, okragtego pedzla o krétkim i sztywnym wiosiu.

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymogéw dla powtok mineralnych do antykorozyjnego zabezpieczenia pretow
zbrojeniowych:

- temperatura powierzchni pretow zbrojeniowych 2 50C,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza ponizej 95 %.

Materiat powinien posiada¢ deklaracje wiasciwosci uzytkowych (certyfikowany zgodnie z PN-EN 1504-7).

5.2.1.4. Uzupetnienie ubytkow betonu i otuliny zbrojenia metoda obrébki recznej

a) zwilzy¢ podioze wodg do stanu matowo-wilgotnego,

b) na powierzchnie ubytku przeznaczong do reprofilacji nalezy nanie$¢ (dobrze wetrze¢ w podioze przy uzyciu pedzla) warstwe
sczepna (tzw. pomost taczacy) z materiatu na bazie cementu odpornego na siarczany i wyprowadzi¢ na okoto 1 cm poza obszar
ubytku (zuzycie teoretyczne materiatu wynosi ok. 1,1 kg/m2). W przypadku materiatow modyfikowanych tworzywami sztucznymi
obowigzujg zasady obrébki jak w przypadku materiatébw mineralnych, dlatego tez nalezy zwréci¢ szczeg6ing uwage na
prawidtowe zwilzenie podioza oraz na nanoszenie szlamu w odpowiedniej ilosci i 0 odpowiedniej konsystencji. Warstwa sczepna
(tzw. pomost taczacy) zwieksza w sposob znaczacy przyczepnos¢ zaprawy naprawczej do podioza.

¢) nanie$¢ metoda ,Swieze na Swieze” na aktywng pod wzgledem sklejenia warstwe sczepna zaprawe naprawczg typu (S)PCCII
0 nastepujacych wiasciwosciach:

- zaprawa klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3,

- zbrojona wtoknami,

- odporno$¢ na siarczany - spetnienie wymagan dla klasy ekspozycji XA 1+3 wg PN EN 206-1;

- nie zawiera tréjglinianu wapniowego (C3A=0); szczelno$¢ dla chlorkéw - spetnienie wymagan dla klas ekspozycji XD 1+3 wg
PN EN 206-1,

- absorpcja kapilarna (metoda badania wg EN 13057) < 0,5 kg/m-2xh-0,5,

- wspdtczynnik rozszerzalnoci cieplnej (metoda badania wg EN 1770): 15,8 x 10-6 K-1

- przyczepno$¢ (metoda badania wg PN-EN 1542): = 2,0 MPa,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu i wytrzymato$¢ na Sciskanie wg EN 196-1:

llos¢ dni Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu | Wytrzymatosé na sciskanie
po 7 dniach =6 MPa; 2 35 MPa;
po 28 dniach = 8 MPa; 2 45 MPa;

- modut dynamiczny Edyn. po 28 dniach ok. 25 000 MPa

Nalezy przestrzegac nastepujacego zakresu grubo$ci warstw:

- minimalna grubo$¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 6 mm

- maksymalna grubo$¢ warstwy na 1 etap = 30 mm,

- maksymalna taczna grubo$¢ warstwy = 60 mm.

- maksymalna faczna grubos¢ przy naprawach punktowych = 100 mm

Uwaga! Nie nalezy naktada¢ zaprawy naprawczej na przeschnietg warstwe sczepna. W przypadku, gdy przeschniecie nastapito,
mozna nanie$¢ ponownie warstwe sczepng (lecz tylko jeden raz) lub ponownie oczysci¢ powierzchnig ubytku.

5.2.1.5. Elastyczne uszczelnienie

Istniejace rysy lub pekniecia o rozwartosci powyzej 0,1 mm oraz nieszczelne szwy robocze (szczegdlnie na styku $ciany z dnem)
nalezy wypemi¢ (uszczelni¢) metoda iniekcii cisnieniowej elastycznym materiatem iniekcyjnym na bazie zywicy poliuretanowej
0 nastepujacych wtasciwosciach (wszystkie wymagane wartosci sg podane dla 200C i wzglednej wilgotno$ci powietrza 50%):
a) lepko$¢ ponizej 60 mPas zgodnie z EN ISO 3219;

pecznienie w kontakcie z wodg ponizej 1,05 wg EN 14406;

wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2;

przyczepno$¢ (wytrzymato$¢ na odrywanie): 0,6 N/'mm2 (MPa) wg EN 12618-1, suchy i mokry beton

e) zakres zastosowania:

- Klasyfikacja wyrobu iniekcyjnego wg PN-EN 1504-5 jako U(D1) W(1) (1/2/3/4) (6/35)

U - zamierzone zastosowanie

_—— = =

b
c
d
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D: wyr6b iniekcyjny do elastycznego wypetniania rys

D1: wodoszczelny przy 2 x 105 Pa

W — urabialnos¢

— minimalna szerokos¢ rysy 0,1 mm

(1/2/3/4): stopien zawilgocenia rysy (1- rysa sucha, 2 wilgotna, 3 mokra, 4 wyptyw wody)

(6/35): minimalna i maksymalna temperatura stosowania.

- REACh - oczekiwane scenariusze ekspozycji: staty kontakt z woda, obrébka.

Materiat iniekcyjny powinien posiada¢ nastepujace dokumenty:

- znak CE zgodnie z PN-EN 1504-5, deklaracje wtadciwo$ci uzytkowych,

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy zamkna¢ z dostepnej strony rozkute rysy lub pekniecia szybkosprawng, wodoszczelng
zaprawg, peczniejaca. Do iniekcji zaleca sig uzy¢ iniekcyjne pakery rozporowe o Srednicy fi13mm oraz o dt. L=100 mm lub 150
mm z zaworem zwrotnym.

5.2.2. Powloka ochronna, sztywna, wysoce odporna na siarczany powtoka mineralna do zabezpieczenia powierzchni
poziomych, pionowych i skosnych.

Zakres robot dla wykonania powtoki o gr. min. 10 mm do zabezpieczenia powierzchni poziomych, pionowych oraz skosnych jest
nastepujacy:

a) przygotowanie podtoza zgodnie z pkt. 7 oraz zat. A7 (zatytutowanym ,Przygotowanie podioza”) normy PN-EN 1504-10.
Oczysci¢ podioze metodq strumieniowo-$cierng np. przez hydropiaskowanie. Pory i jamy muszg by¢ otwarte. Podtoze po tym
zabiegu musi by¢ czyste, wolne od wszelkich luznych czesci, pytu, oleju szalunkowego i resztek woskéw szalunkowych oraz
no$ne. Mleczko cementowe z powierzchni betonu nalezy bezwzglednie usuna¢. Nalezy otworzy¢ wszelkie przypowierzchniowe
pory oraz jamy usadowe. Podtoze betonowe powinno charakteryzowaé sie odpowiednig szorstkoscig. Ziarna kruszywa na
powierzchni betonu musza by¢ od gory odstoniete. Po oczyszczeniu podioza jego Srednia wytrzymato$¢ na odrywanie powinna
wynosi¢ = 1,5 MPa, przy czym min. warto$¢ pojedynczego pomiaru = 1,0 MPa.

b) zwilzy¢ podtoze wodg do stanu matowo-wilgotnego,

c) wetrze¢ w podtoze mineralng warstwe sczepng na bazie cementu odpornego na siarczany,

d) na aktywna pod wzgledem sklejenia warstwe sczepng nanies¢ przy pomocy obrébki recznej metoda ,Swieze na $wieze”
zbrojong widknami, wodoszczelna, wysoce dyfuzyjng, o podwyzszonej odpornosci na $cieranie, odporng na siarczany wyprawe
mineralng o gr. min. 10 mm spetniajaca nastepujace wymagania:

- zaprawa klasy R2 wg PN-EN 1504-3,

- odporno$¢ na siarczany - spetnienie wymagan dla klasy ekspozycji XA3 wg PN EN 206-1;

- odporno$¢ na oddziatywanie typowych Sciekdw na 0.8. w zakresie pH 3,35 +14;

- odporno$¢ na Scieranie: klasy A6 (wg Bobhmego) zgodnie z PN-EN 13813 (oznaczona wartos¢ po 28 dniach wg EN 13892-3),
- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu po 28 dniach (wg EN 196-1); = 8 MPa

- wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach (wg EN 196-1): = 50 MPa

- wodoszczelno$¢ uzyskang przez np. niskg porowatos¢ i niskg warto$¢ $redniego promienia poréw.

Porowato$¢ oznaczona metodg wysokocisnieniowej porozymetrii rteciowej (wg DIN 66133): po 28 dniach < 10% obj., po 90
dniach < 9% obj.

e) natozy¢ systemowy srodek do pielegnacji zaprawy lub pielegnowaé wyprawe mineralng przez ponad 5 dni przy uzyciu
wilgotnej juty i foli. Juta w trakcie tego czasu nie powinna wyschnaé i powinna by¢ regularnie zwilzana woda.

5.2.3. Uszczelnienie dylatacji

a) usung¢ stare zamkniecie oraz wktad dylatacji na gt. ok. 22 cm,

b) oczysci¢ powierzchnie krawedzi dylatacii,

c) weisng¢ dwa sznury dylatacyjne PE o $rednicy ok. 20% wiekszej anizeli szeroko$¢ dylatacji w ten sposéb aby przerwa migdzy
nimi wynosita ok. 10 cm,

d) w przerwe pomiedzy sznurami dylatacyjnymi wprowadzi¢ na gt. 10 cm dylatacyjng zywice hydrostrukturalng na bazie akrylu
wzmocniong polimerami o nastepujacych wlasciwosciach:

- lepkos$¢ ok. 30 mPas zgodnie z normg EN 1SO 3219;

- wydtuzenie wzgledne: ok. 150 % wg DIN 52455

- zdolno$¢ pecznienia: ok. 20+30 % (dla wody w temp. 200C)

- wydtuzenie przy zerwaniu: ok. 400 % wg DIN 52455

Dla dylatacji uszczelnianych w pionie lub pufapie materiat podaje sie przy uzyciu pompy iniekcyjnej wezesniejszym zamknigciem
dylatacji na czas iniekcji szybkosprawna, wodoszczelng zaprawa, pgczniejaca.
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e) bokow szczeliny dylatacyjnej nalezy zagruntowa¢ materiatem do mas dylatacyjnych jednosktadnikowym na bazie zywicy
poliuretanowej lub dwuskfadnikowym na bazie zywicy epoksydowej (stanowigcym rozwigzanie systemowe) na gteboko$¢
przewidziang do wypetnienia kitem elastycznym

f) zamkniecie dylatacji kitem trwale plastycznym na bazie dwukomponentowej kompozycji poliuretanowej modyfikowanej
zwigzkami wegla, odpornym chemicznie na wystepujace media, o kompensacji 20%.

5.3. Dodatkowe uwagi wykonawcze

Prace remontowe muszg byé prowadzone przez specjalistyczne przedsigbiorstwo, posiadajace odpowiedni sprzet oraz
wieloletnie do$wiadczenie w wykonywaniu remontéw i modernizacji obiektéw gospodarki wodno-$ciekowe;.

Wszelkie zmiany dotyczace rozwigzan przyjetych w niniejszym projekcie w szczegdlnosci dotyczace konstrukcji moga by¢
wprowadzone wytgcznie za zgodg autoréw niniejszego projektu. Zmiany muszg by¢ zgtoszone przed skfadaniem ofert
wykonawczych.

Wykonawca nie moze stosowa¢ materiatdw o charakterze uniwersalnym, przeznaczonym wedtug deklaracji producenta, do
kazdych konstrukcji. Wykonawca powinien uzy¢ materiatow pochodzacych tylko z jednego, spéjnego systemu napraw i ochrony
betonu i jednego producenta. Stosowanie materiatdw z innych systeméw lub réznych producentéw prowadzi czesto do
niespdjnosci technologicznych i pdzniejszych spordw, co do jakosci i trwato$ci napraw.

Wykonawca musi posiadac zaswiadczenia przeszkolenia i autoryzacji zaproponowanych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Zakres kontroli i badan
Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodno$¢ wykonywanych robét i uzytych materiatéw z Dokumentacjg Projektowa ,
STWIORB i poleceniami Inzyniera Kontraktu, a w szczegoInosci:

e  Przygotowania podioza.

e Zgodnosci wykonania kazdej warstwy zabezpieczenia z instrukcjg producenta materiatu.

e  Sprawdzenie przyczepnosci do podioza.
W trakcie wykonywania robdt, Wykonawca zobowigzany jest sprawdzaé na biezaco jakos¢ dostarczonych materiatow,
prawidlowo$¢ magazynowania i sposéb wykonania robét jak réwniez warunki atmosferyczne majace wptyw na wykonywanie i
trwato$¢ Robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

8.2. Sposob odbioru robot

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robét Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzujgcymi Normami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogoine wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawca
a Inwestorem oraz Specyfikaciji Istotnych Warunkéw Zaméwienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposodb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 197-1:2012 - Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 1504-10:2017-12- Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje. Wymagania. Sterowanie
jakoscig i ocena zgodno$ci. Czes¢ 10: Stosowanie wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac
PN-EN 14406:2005 - wersja angielska Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan --
Oznaczanie wspdtczynnika rozszerzalnosci i ocena rozszerzalnosci
PN-EN 12618-2:2005 - wersja angielska Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badar - Cze$¢
2. Oznaczanie przyczepnosci, z uwzglednieniem cyklu termicznego lub bez cyklu termicznego, wyrobow iniekcyjnych
Przyczepno$¢ oznaczana za pomocg oceny wytrzymato$ci spoiny na rozcigganie
PN-EN ISO 3219:2000 Tworzywa sztuczne -- Polimery/zywice w stanie ciektym lub jako emulsje albo dyspersje -- Oznaczanie
lepko$ci za pomocg wiskozymetru rotacyjnego przy okreslonej szybkosci $cinania
PN-EN ISO 527-1. Oznaczanie wytrzymato$ci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu. Zasady ogélne
PN-EN ISO 527-2. Oznaczanie wytrzymato$ci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan tworzyw sztucznych
PN-EN 1SO 178:2019-06 - wersja angielska - Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu
PN-EN ISO 75-1:2020-09 - wersja angielska - Tworzywa sztuczne - Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem -- Czes¢
1: Ogdlna metoda badania
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).
Zalecenia Udzielania Aprobat wydanych przez ITB:

o ZUAT-15/VI.05-3/2002 - Powtoki ochronne ograniczajace dostep agresywnych srodowisk.
ZU AT-15/V1.05-4/2003 - Powtoki polimerowo-cementowe.
ZUAT-15/V1.08/1999 - Srodki do impregnacji betonu.
ZUAT-15/VI.11-1/2001 - Preparaty do powierzchniowej hydrofobizacji wyrobéw budowlanych. Cz.1: Wyroby betonowe.
ZUAT-15/V1.01/2003 - Wyroby malarskie do ochrony konstrukcji stalowych przed korozja.
ZUAT-15/V1.02 - Wyroby do napraw uszkodzonych konstrukcji z betonu.
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