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“rzedstawiono przykfadowe elementy wystkowe

1:10 “ozostafe elementy rozpatrywac z pozostatymi rysunkam
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- RYSUnekK rozpa ac 1gCznie z opisem technicznym, rysunkami proje architektonicznego .
Org’zljvszystéﬂh pres 1acznie z opt ICznym, fysunkam projeklu architekloniczneg Nr upr.. WKP/0255/PWOK,/17
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