241H.3 PD32*8 8.8 14 170.0 0.20 5.38

= . 241K.1 M16 8.8 16 336.5 0.28 8.34

WIdOk 3d 1.40 241PL A PL6*150 S235J2+N 32 186.0 1.91 42.05

241PL.2 PL6*80 S235J2+N 32 181.0 0.59 11.88

241PL.3 PL16*200 S235J2+N 4 210.0 0.39 21.10

241PL.4 PL16*200 S235J2+N 4 250.0 0.46 25.12

241PL.5 PL10*101 S235J2+N 12 150.2 0.40 13.45

241PL.6 PL10*101 S235J2+N 4 100.2 0.08 2.44

241PL.7 PL10*60 S235J2+N 28 160.0 0.62 17.89

241PR A IPE220 S235JR 2 8601.2 14.59 450.38

241PR.2 IPE220 S235JR 4 144.3 0.49 14.12

241PR.3 IPE270 S235JR 2 8616.3 17.94 621.06

241PR.4 IPE270 S235JR 4 96.3 0.40 12.20

2x 241K.1 241PR.5 D16 S235JR 14 500.0 0.36 10.92

B 75 2 241PR.6 D16 S235JR 14 3427.0 2.41 74.86

)y 242Pt 1 Z7200-2-19-53-19-48 | S350GD 8 5046.0 26.90 209.78

242Pt.2 ZZ7200-2-19-53-19-48 | S350GD 8 5303.9 28.27 220.50

242p¢.1 | PR - 242Pt .2 242Pt.3 ZZ200-2-19-53-19-48 | S350GD 8 5136.0 27.38 213.52
S Mark / Poz. Profile / Profil Material No: / Szt. | Length / Dlugose 875, Im21}EN kg
/ % Material list for workshop / Lista materiatowa dla warsztatu Total / Suma 7123.65 1975.0
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NAZWA PROJEKTU:

Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekdw
w Nowym Swiecie

ADRES OBIEKTU:
Komunalna oczyszczalnia sciekdw w Nowym Swiecie

Nowy Swiat 16, gmina Sulechdw

dz. nr 117/10, 117/37, obreb 0017 Nowy Swiat
jednostka ewidencyjna 080906_5 Sulechdw

INWESTOR:

Sulechowskie Przedsiebiorstwo Komunalne
SuPeKom Sp. z o. o.

ul. Poznanska 18, 66—100 Sulechow

ENVIROTECH sp.z o.0. [NR PROJEKTU:

,-Q ul.Kochanowskie 7
. go
wENVIROTECH 60—845 Poznan RPP/145/23

tel. 61/657—02-00

IMIE,, NAZWISKO PODPIS:
Y Ryaumek rczpalrywas facznie 2 opisem fechn kami projektu architekton PROJEKTOWAY; | %" "% fobert Welene
- Rysunek rozpatrywa¢ tacznie z opisem technicznym, rysunkami projektu architektonicznego .
o Wszystkiﬂh prves P ym, 1y proj 9 Nr upr.. WKP/0255/PWOK,/17
- Wykonanie konstrukc{i stalowej oraz jej montaz nalezy realizowaé
Ezlgodnitez EN 1090- +A|1:2012, ENt1I 90-2:2018. Klasa wykonania: EXC2 . SPRAWDZI mgr inz. Jan Ciesielski
- Elementy montazowe wykonywa¢ z tolerancjg ujemna. :
- Po{qczer){ia spawane: yeomw jauemna Nr upr.: WKP/0016,/PWOK/17
a. jezeli nie zaznaczono, spoiny wykonywaé jako pachwinowe, ciagte na catej diugosci
przylegania elementow: TYTUL RYSUNKU:
- dvgustr?nne, a=0,é3 rubgéqi cienszego z fgczonych rzalelmentétvy
- jednostronne, a=0,7 grubosci ciefiszego z faczonych elementow . : _ .
b. czotowa: na petny przekréj elementu taczonego. Wiata awaryjnego zrzutu osadu obiekt nr 31
c. nalezy wykona¢ badania spawow metodami nieniszczacymi: min 10% dtugosci Widok 3D
potaczen rozciaganych w potaczeniach doczotowych. Odnoénie pozostatych
spawow min 5% diugosci potaczen oraz badania wizualne wszystkich spawow.
Wyniki Il<ontr%li pqwt;inny by¢ podane w sposdb pisemny z potwierdzeniem BRANZA: STADIUM: DATA:
uprawnionych 0sob.
- Zabezpieczenie antykorozyjne: ocynk ogniowy KONSTRUKCYJNA PW 02.2024
- Wymiary na rysunku podano w [mm] )
- Spawanie metodg MIG/MAG drutem G3Si1 SKALA: FORMAT: NR RYSUNKU:
1:40 594x420 PW—K—-RYS—-11.33




